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KOVOVYROBA MAREK A SYN s.r.o.
Tyr$ova 258, 665 01 Rosice

SYSTEM RiZENi KVALITY
QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

UCHYTIL s.r.o.
SAKO Brno a.s.
UPRAVA SCHODISTE II. STUPNE

1. CERTIFIKAT SYSTEMU JAKOSTI DLE GSN EN ISO 9001:2009
Intrduced and uses System of Siality Management correspoding to

Zakazkové gislo : UCHYTIL s.r.0. 173/402/2013 38/13 ( Marek )
Mfr’s job No.
m‘\ / / Vi
Podpis / Signature ) il 7} Datum / Date

@f/

S

08. 12. 2013




Certifikaént orgén systémi managementy & 3053
TOV SOD Czech s.v.0.

potvrzuje, Ze spole&nost

Kevevyroba Marek g Syn §.r.0.
Tyr8ova 288
CZ - 665 01 Rosice
IC: 28264002

zavedla a pouzivé
systém managementu kvality v oboru

°  provadéni ocelovich konstrukef a ocelovyeh potrubnick
vedent

M%
|
:

kovevyrobe

Na 2ékiadé vykonaného auditu, zpréva &. 05,683 456

bylo prokézéno spingni
poZadavkii normy

CSN EN iSO 9001 :2009

Tento certifikat je platny do 19.04.2015
Registragnl &fslo certifikaty 06.684.326

@

Prehe, 18.04.2012

& 3083

ZERTIFIKAT @

TOV 80D Czech s.r.0. o Novodvorské 994 o 142 21 Prague ¢ o Caec Repubiic © ceriicalion@iyy.gyq cp Tov®



KOVOVYROBA MAREK A SYN s.r.o.
TyrSova 258, 665 01 Rosice

2.

OPRAVNENIi VYROBCE A DALSIi CERTIFIKATY
SUPPLIER AUTHORIZATION AND OTHER CERTIFICATES

UCHYTIL s.r.o.
SAKO Brno a.s.
UPRAVA SCHODISTE Il. STUPNE

1. €SN EN 1090-2 Tfida provedeni svafovanych ocelovych konstrukci EXC 2
CSN EN 1090-2 in the execution of weldet steel structures up to class EXC 2

2. CSN EN 1090-1 - Vyroba EXC 2, posouzeni shody oznaceni CE
CSN EN 1090-1 - production EXC 2, procedure of conformity assessment and CE marking

3. CERTIFIKAT SYSTEMU JAKOSTI DLE GSN EN ISO 3834 — 2:2006
Introduced and uses Systém of Duality Management corresponding to

Zakazkoveé ¢islo : UCHYTIL s.r.o. 173/402/2013 38/13 ( Marek )

Mifr’s job No.

Podpis / Sighature

.
Ledlstei Kemed T Datum / Date
Rty s 08. 12. 2013




CERTIEIKAT

TOV 80D Czech — CERTIFIKAENI ORGAN
provadéjic! posuzovini g certifikaci vyrobi

osvédéuje, Ze organizace

M X MAREK A sy |

Kevovyroba Marek g Syh §.r.0.
Tyr8ova 258
CZ - 665 01 Rosice
IC: 28264002

vyrobni misto: TyrSova 258, Rosjce

splituje poZadaviy
CsN EN 1080-2

v oblesti vyroby svalovanyeh ocelovych konstrulkef
do tFidy proveden EXC 2

Cislo auditni zprévy: 06.019.048
Cislo certifikétu: 05.779.943

POdmbnostiapodmlnkyphhnsﬁjsou uvedeny v pfiloze tohoto certifikéitu, kierg
tvoﬂjehonedlhousouééstaobsahme‘istmn :
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TOV SUD Czech s 1o, Novodvorské 994 © 142 21 Pragye 4 o Czech Republic o certfication@luy-gud co TOv®




ES CE

evidenéni &lsle 1617 — CPD — 05.781.994
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ldery uvedia na tri spolenost
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Kovevyroba Marek a 8yn S.F.0.
Tyréove 258, CZ - 685 01 Rosice
IC: 28264002

a byl vyroben
TyrSova 258, Rosice
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TOV $UD Czech s.5.0.

mmaimmmw a systému fizenl vyroby a vykongva
prab&Zny dohled, posuzovén! a schvalovéni systému fizen| vyroby. "

=
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE @ At

?—Z
<
g

EN 1090-1:2009
Ze vyrobelk spifiuje vBechny pfedepsané poZadavky.

Tento certifiicét byl poprvé vydn 26.07.2012 & zustévs v platnosti, pokud se
podminky stanovené v hammonizovaneé technické specifikaci, na niz byl uveden
odkez, nebo vyrobni podminky v mist& vyroby & systém fizeni viroby wrazne

nezméni.

Zatétek pletnosti: 26.07.2012
Poznémka:




CERTIEIKAT

Czech
TOV 80D Ezech CERTIFIKAEN] ORG AR
provédéiici posuzovén g certifikaci vyjrobic

Certifiatnl ongén virobid & 3084, sireditovany E1a
esvédéuje, Ze organizece

O MAREK f1 5N |

Koveviroba Mareik @ 8Yn 8.r.0,
Tyr8ova 258
CZ - 665 01 Rosice
IC: 28264002

TOV SUD Czech s.1.0. o Novodvorska 894 o 942 24 Prague 4 o Czech Republic o
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KOVOVYROBA MAREK A SYN s.r.o.
Tyr8ova 258, 665 01 Rosice

3.

PROHLASENi O SHODE
DECLARATION OF CONFORMITY

UCHYTIL s.r.o.

SAKO Brno a.s.

UPRAVA SCHODISTE Il. STUPNE

Objednavka &is. / Zakazkové ¢is. : UCHYTIL s.r.o. 173/402/2013 38/13 ( Marek )

Mfr's job No.

Podpis / Signature

| Datum / Date

08.12. 2013




\M ] MAREK A SYN

KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION OF CONFORMITY

PROHLASENi O SHODE

Podle § 13 zakona 22 /1997 Sb. ( posledni platnost ) o technickych poZadavcich na vyrobky, doplnéni ve znéni
zakona €. 71/2000 sb. a NV &. 163/2002 sb. ve znéni NV &is. 312/ 2005 sb. § 9
laut § 13 des Gesetzes Nr. 22 / 1997 Sb. (GS im letzten Wortlaut) tiber technische Anforderungen an
Produkte, Ergénzung im letzten Wortlaut des Ges. Nr. 71/2000 Sb. und der
Verordnung Nr. 163 /2002 Sb. § 6 Abs. - Verordnung Nr. 312/2005 Sb. § 9

Prohlaseni ¢.: 38/2013 /A
Erklarung Nr. /Statement No.:

My/ Wir / We: Kovovyroba Marek a syn s.r.o
TyrSova 258, 665 01 Rosice

Prohlasujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze vyrobek / erklaren hiermit auf unsere ausschlieRliche
Verantwortung, dass das Produkt: / Declare under our sole responsibility that the product:

Nazev / Bezeichnung / Name . UPRAVA SCHODISTE Il. STUPNE
Zakazka / Auftrag / Project . SAKOBrno a.s.
Zakaznik / Auftraggeber / Customer :  UCHYTIL s.r.o.
K termindlu 7
619 00 Brno
Zakazkove &is. / Auftrags-Nr . UCHYTIL s.r.0. 173/402/2013 38/13 ( Marek )
Mfr's job No .
Smiouva /Nertrag-Nr./ Contract No © 173/402/2013

Na néz se vztahuje prohla3eni, je ve shodé s evropskymi direktivami

(normami) nebo jinymi normativnimi dokumenty (CSN EN 1090-1,2 CSN EN 1SO 17637, CSN EN 1435, CSN EN
571-1, CSN EN ISO 6817"C*, CSN EN ISO 13920 - B-E, ¢SN EN 1289-1, CSN EN 10204, GSN EN 287-1 ,CSN EN
ISO 12944, CSN EN ISO 15609-1, CSN EN ISO 15614-1, GSN EN 473, &SN EN ISO 14731,
CSN EN ISO 3834-2)

Worauf sich diese Erklarung bezieht, im Einklang mit den Europaischen Richtlinien,
Normen oder sonstigen normativen Dokumenten ist (CSN EN 1090-1,2 CSN EN ISO 17637, GSN EN 1435,
CSN EN 571-1, CSN EN ISO 5817C*, CSN EN ISO 13920 — B-E, GSN EN 1289-1, CSN EN 10204, CSN EN 287-

1,CSN EN SO 12944, CSN EN ISO 15609-1, CSN EN ISO 15614-1, CSN EN 473, SN EN ISO 14731,
CSN EN ISO 3834-2)

To which this declaration relates is in conformity with the European direktive following
standard(s) or other normative documets (CSN EN 1090-1,2 CSN EN ISO 17637,, CSN EN 1435, CSN EN 571-
1, CSN EN ISO 5817°C*, CSN EN ISO 13920 ~ B-E, CSN EN 1289-1, GSN EN 10204, &SN EN 287-1,CSN EN 1SO

12944, CSN EN 1ISO 15609-1, CSN EN ISO 15614-1, GSN EN 473, &SN EN 1SO 14731,
CSN EN ISO 3834-2)

KOVOVYROBA MAREK A SYN, s.r.o.

. TyrSova 258, Rosice y Brna 665 01 . = -
Rosice 08.12. 2013 IC: 282 64 002 @ Ladislav. Kube§ ORK
TeL 54BDFC: Cz28264002

AT R ——
546 411 640 Jméno a podpis

Misto a datum vydani

Ortund Tag der Aushéndigung / /Place and date of issue Name und Unterschrift / Name and signature
Misto a datum vydani Jméno a podpis
Place and date of issue Name and sionature

Made by L. Kubes jr




KOVOVYROBA MAREK A SYN s.r.o
Tyr8ova 258, 665 01 Rosice

4.

KVALIFIKACE SVARECU

QUALIFIKATION DER SCHWEISSER / QUALIFICATION OF WELDERS

UCHYTIL s.r.o.

SAKO Brno a.s.

UPRAVA SCHODISTE II. STUPNE

1. Seznam svarecu - jména

Schweisserversverzeichniss / List of welders
2. Kvalifikace

Qualifikation | Qualification

3. Doba platnosti

Lizenzdauer / Licence expiry date

BOZEK Jaroslav JELINEK Vit
W3 W 4
EN 287 -1 135PBWG6 St12,5PF ssnb EN 287-1 135PBWG6St12,0PFss nb
29. 06. 2014 17.05.2015
Zakazkové Gislo : UCHYTIL s.r.0. 173/402/2013 38/13 ( Marek )
Auftrag-Nr. / Mfr’s job No. 1,%“ * WE[ >
/S % b
f;/ DS 2N\ / /
Podpis / Unterschrift: / Signatftd [ Ladisav | & Datum / Date
'.g KUBES = -
ANLIBLIR 08. 12, 2013
(45 O\ﬁ
e




CESKA SVARECSHA SPOLECNOST ANB

(ZECH WELDING SOCIETY ANB
Velfltkova 4, 160 75 PRAHA 6

Certifikaéni organ pro certifikaci personélu ve svarovani &. 3032
HN B Akreditovany Ceskym institutern pro akreditaci, 0.p.s. podle CSN EN ISO/IEC 17024 P 3032
len EWF, lIW a IAB

N Poew
1 CERTIFIKAT SVARECE & .} b
Fi iy
;t!;!lx - :
2  Oznateni: EN 287-1 135 P BW 6 S t12,5 PF ss nb —

ZkuSebnf organizace:

F . TESYDO, s.r.o.
: 2;:?2;;:;2\;6”; - :;53:24:;1 Clslo zkousky: 11-350/00128
5  Jméno svéfete: BOZEK Jaroslav
6  Prikaz: 1317470
7  Druh prikazu: Ob&ansky prﬁkaf
g  Datum a misto narozeni: 22.5.1?58, Ivancice
o  Zaméstnavatel: Kovovyroba Marek a syn s.r.o.
10 PFedpls / zkuSebnl norma: CSHN Ey 287'1:2012, PED 97/23/EC
11  Odborné znalosti: vyhovél
12 Udaje o zkousce: Rozsah platnosti:
13 Metoda svafovanl EN ISO 4063:2009: 135 135, 138
14 Plech nebo trubka: P P
15  Druh svaru / dopliikovy svar: BW / ano BW / FW
16  Skupina(y) materidiu: 6 1,23,4,56,7,91, 11
17  Typ piid. mater.foznaden: S S, M
18 Ochranné plyny: EN ISO 14175: M21
19  Pomocné materidly:
20 Tloustka zkuSebniho kusu (mm): 12,5 25,0
21 Vn&jE primé&r trubky (mm):
22  Poloha svafovéni: PF PA,PB,PF; rot. T D2150 PA,PB
23 Ostatni detaily svaru: ss, nb ss-nb,mb; bs

24  Dal3f pokyny viz pHloZeny list a/nebo postup svafovéni

25 | Zplsob zkou¥eni Vykonané NepoZadované -

26 | Vizudinl kontrola X c

27 | Zkou¥ka prozéFenim X 2 Datum zkoudky: 29.6.2012

28 | Magnetickd pré3kova zkoudka - X Platné do: 29.6.2014 PP,

29 | Barevné kaplidrn( zkoudka - X Den vydéani: 2.7.2012 v
= X

30 | Zkouska makrostruktury

Schvalil: Ing. Zdenk Balej N
31 | ZkouZka rozlomenfm X - :

32 | Zkouska ohybem - X Potvrzen| platnosti zaméstnavatelem nebo odpov&dnym

33 | Dopliikové zkougky *) N X dozorem pro daldich 6 mésich

34 *) Pokud jsou nutné, uvedte tidaje na priloeném listu Datum Podpls Slu¥ebnf postavenf nebo titul
. @ XY b= 11- 330

35 Prodlotxzem platnostl certifikétu certifika&nim orgdnem S ’{ 2 éﬂ( Z U Vo MZ Potr DVORAK

36 na dalsf 2 roky

/ :
37 g AL G I G O = Dﬁ'égr\, &V"/ r L&di;:av:(ijiBE&

Approved by Directive 97/23/EC

g

'

aNE i

- ¥ 14
N Notified Body by Article 13 PED9743EC




CESKA SVARECSKA SPOLECNOST ANB

CZE€CH WELDING SOCIETY ANB
Velfitkova 4, 160 75 PRAHA 6

ﬂ N B Certifikacni organ pro certifikaci personélu ve svafovani &. 3032 «®
Akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s. podle SN EN ISO/IEC 17024 P 3032
rd F v
1 CERTIFIKAT SVARECE ¢
2 Oznaleni: EN 287-1 135 TBW 6 S t12,5 D108,0 H-L045 ss nb
ZkuSebni organizace:
3 Postup svafovani WPS: 11/350/147 . TESYDO, s.r.o.
4 Cislo dokladu: 11/103054 Cislo zkousky: 11-350/00129
5  Jméno svéfele: JELINEK Vit
g  Prlkaz: 4201945
7  Druh prikazu: Obcansky prikaz
8  Datum a misto narozeni: 12.3.19’89, Ivancice
9  Zaméstnavatel: KOVOVYROBA Marek a syn s.r.o.
10  Predpis / zkuebnl norma: CSN EN 287-1:2012, PED 97/ 23/EC
11 Odborné znalosti: vyhovél
12 Udaje o zkougce: Rozsah platnosti:
13 Metoda svafovéni EN ISO 4063:2009: 135 135, 138
14  Plech nebo trubka: T T/P
15  Druh svaru / doplfikovy svar: BW / ano BW / FW
16  Skupina(y) materidlu: 6 1,2,3,4,56,7,9.1, 11
17  Typ pfid. mater./oznadeni: 5 S, M
18 Ochranné plyny: EN ISO 14175: M21
19  Pomocné materidly:
20 Tloustka zkudebniho kusu (mm): 12,5 25,0
21 Vn&E priimér trubky (mm): 108,0 2 54,0
22  Poloha svafovéni: H-L045 PA,PB,PC,PD,PE,PF,PH, H-L045
23  Ostatni detaily svaru: ss, nb ss-nb,mb; bs
24  Dalsi pokyny viz pfiloZeny list a/nebo postup svafovani L
25 | Zplsob zkougeni Vykonané NepoZadované
X 2

26 | Vizudinf kontrola
27 | Zkougka prozaFenim % B Datum zkougky: 17.5.2013

28 | Magnetické prakové zkouska - X Platné do: 17.5.2015
29 | Barevnd kaplldrni zkouska - X Den vydani: 23.5.2013 !
30 | Zkouska makrostruktury - X Schvlil: Ing. Dr. Viadimir Kud&
31 | Zkou$ka rozlomenim X -
32 | Zkouska ohybem B 4 Potvrzeni platnosti zaméstnavatelem nebo odpovédnym
33 | Doplfikové zkousky *) N * dozorem pro dai$ich 6 mésicl
34  *) Pokud jsou nutné, uvedte tidaje na pFilofeném listu Dt Podpls Slugebni S
35  ProdlouZeni platnosti certifikatu certifikaénim orgdnem ) t1- 259
36 na daldf 2 roky oty i | Ledislav KUBES
37
Approved by Directive 97/23/E
Annex 1, 3.1.2
0 Personnel
; & =[5 5 |Ing Di Via
s Ldob L zkuBebnaiorgan.......,
ARG ANB 9
Not:fied Body by Article 13 PED 97/23/ES




INTERNATIONAL
INSTITUTE OF WELDING

Having met the Education and Training
requirements of IIW Guideline ‘International Welding
Technologist’ and by examination having satisfied the
requirements of the Examination Board of the
lIW Authorised National Body

Ladisiav Kubes$

i Date of birth:  23.2.1944
o
i

is hereby awarded the diploma of

INTERNATIONAL WELDING TEGHNOLOGIST

Date: 11.7.2007




| MAREK A SYN

KOVOVYROBA MAREK A SYN s.r.o.
TyrSova 258, 665 01 Rosice

5.

SEZNAM SVAROVACICH POSTUPU WPS

LIST OF WPS WITH RESPECTIVE WPS

Seznam WPS

List of WPS

Zakazkové Eislo :

Mfr’s job No.

SAKO Brno a.s.

UCHYTIL s.r.o.

UPRAVA SCHODISTE II. STUPNE

'S WE[Q}A’

03/MA, 010/MA, 036/MA, 012/MA, 15/MA

UCHYTIL s.r.0. 173/402/2013

38/13 ( Marek )

/ms @ 1/,

Podpis / Srgnatu

m

\ adp:lav
KUBFS
WT- 1.73

\

J

Datum / Date

08.12. 2013

b;
"'P EN tsn 3




VoS ELLE ’9VVJLIJ

““““““ Celke;h: 1
| & Se——= |dle CSN EN ISO 15609 - 1 (Obloukové svaFovini) | Revizst.:
r 1. Vrobee : 10 Ziubebu orgenizace :
, Kevovyroba Marek 2 syn s.r.0.,, Tyrfova 258, Ragice v Brog TDS -Brno SMS s.r.0.
Misto : —| 11 Zpusob pHpravy tikosu : O o ool
o pindingmachining |
5. Cislo dokladu (WPS) : 03/MA 12. Zpisob Eisténs - kartatovinf, “’:i:f;l
4 Cilo WPOR ; 15708 13 Specifkace zikindnich ety HGErERse emoval_
5. Cislo Zkusebniho kusu : “mendl s235, pass
6. Kvalifikace svifele : 287-1 136 TBWB 1.1112,6 m““‘g‘ § 235, P265
7. Metoda svafovin{ : 136 14. Svafovans tloudtka [mm]: t=
8. Druhb svaru : FW 15. V¥ primér [mm) - D=
9. Udaje o pHpravE svarovych ploch : 16. Poloha svafovén : PB ,PC, PF
17. Tvar spoje 18. Rozméry | 19. Postup svatovénf
4 [mm)
4-5 N
b [mm]
[ 68 [\ —
| ' € [mm]) \\
S e = t \..c:r —‘?_
af®] M
20. Perametry pro svafovdni
21. | Svarov4 housenka 1 3 4 5 6
22. | Metoda svafovéni 135
23. | Primér pfidav.mater. [mm] - & 1 mm
24. | Svafovaci proud [A] 230/280 + 10%
25. | Svafovaci napéti [V] 26727 + 10%
26. { Druh proudu a polarita DC +
27. | Pienos kovu piidavného materidln
28. | Rychlost podév.drétu [m.min"] 9/8.5 + 10%
29. | Rychl. posuvu pojezdu [m.min™]
30. | Tepelny pFikon [J.cm™]
31, Plidavny materif] - zafazent oo o0 ARISTOROD 1250 @1  ENISO 14341-A: G 3si1
=" a znatka:
U Prec Predpis pro suleni : —| 42. Udsje o podloném krouzky - o
. ATB3%+CO, 15%+0,2% ) . )
Ochranny plyn / tavidlo : - & 43.  Dal¥ informace : Rozkyv - amplituda : o
- ochranny plyn [L.min."] : 10-12 Vmin - frekvence a doba prodlevy : —
- ochrana kofene [1.min.”] : Rozkyv (max ¥ffka housenky) : -
3 Wolﬁam-cérﬂfmdaz —| 44. Udaje pro pulzni svafovéni : —
L . - = ___—*""——*—__‘
35, Udaje o driZkovéni/podio. —| 45. Udaje pro plazmove svatovini : i
36. Teplota predehtevu [°C] : —| 46. Uhel nastavenf hotéky - —
Druh automatu a svar. R ——
37. Interpass teplota [°C] : —| 47. hlavy ;
38. Tepelné zpracovén{ / sthmutf : ey _
39. Doba, teplota, postup : —| 48. Prokovéni svary - =
40. Rychlost ch¥evu a chladnuti : —[ 4. Pombmy: ~— ———  —
4]. Vzdilenost elektrody (kontaktni Splﬁky) Terminologie v Anglicting a Némcing viz drubd strang
od zékladniho materiélu [mm] : _ » English" on second side, »Deutsch" siche Rickseite
50. Vyrobee 52. Zkufebni orgén nebe technickd
» . Kovovyroba Marek g syn s.r.o. dozorE (inspekénf) orgapizece
\" Tyrfova 258, Rosice u Brus , 6650
S
d d
51, tum, jméno, podpis a razitko svﬁi‘e&ské]hﬁzom 53. zkﬂuﬁ njﬁfm podpis a razitko




- - Specifikace postupu svafovani , WPS« il
MAREK R SYN el Celkem: 2
el dle CSN EN ISO 15609 - (Obloukové svarovanf) | Revises. o
= Vyrobee : 10. Zimulebn{ organizace :
Kovovyroba Marek 2 syn s.r.o. , Tyrfova 258, Rosice u Brag TOV SUD Czech s.r.0.
2 Misto: — | 11. Zposob ikosu : Obrébéni,
0 P PHpravy dkosu brousenf
3. Eslo dokindu (WPS) : 010/MA 12, Zpisob dten] karééovi]
4. Cislo WPQR : 105-05 13.  Specifikace zékiadnich materjalg
5. Cfslo zkuebntho kusu : - . “““"’f_ $235
6. Kvalifikace svéfete : 287 -1135 P BW 1.1 t10 “metentl g 035
7. Metoda svafovéni : 135 14. _Svafované tlouitka [mm): t= 5-8 mm
8. Druh svaru : BW 15.  Vnéj§f primér (mm) : D=
9. Udaje o piipravé svarovych ploch : M
17. Tvar spoje 18. Rozmiry | 19. Postup svaFovini
ae & [mm)]
5-8
b [mm]
: 1-2
: N .. S
b 1-3
B =g E- a [o]
35¢
20. Parsmetry pro svafovén{
21. | Svarové housenka 1 2 3
22. | Metoda svafovén{ 135 135 135
23. | Primér piidav.mater. [mm] - & 1 mm 1 mm 1mm
24. | Svafovaci proud [A] 160 + 10% 220 + 10% 270+ 10%
25. | Svafovaci napéti [V] 18,5+ 10% 27+ 10% 27,5+ 10%
26. | Druh proudu a polarita DC + DC + DC+
27. | Pfenos kovu ptidavného materidlu
28. | Rychlost podév.drétu [m.min™] 3,20 + 10% 8+ 10% 2+ 10%
29. | Rychl. posuvu pojezdu [m.min™)
30. | Tepelny pifkon [J.cm™]
., PHdavng materidl - zatazeni a PITTARCG6  EN440 G3Si1
{ matkn:
Piedpis pro sulen : —] 42. Udaje o podioiném krouzkn - ey
. ATB3%+CO, 5%+ 0,2% : _ .
Ochranny plyn / tavidlo : in & s 43. Dal¥ informace : Rozkyv - amplituda : —_
- ochranny plyn [l.min.”] : 10-15 Vmin - frekvence a doba prodlevy : —_
- ochrana kofene [l.min."] : Rozkyv (max.¥ifka housenky) : —
.el e
34, Wolfram S —| 44. Udsie pro pulznf svatovani - —
druh/prim 5 -
35. ]l;idl‘?:c? drifkovinl/podla —| 45. Udaje pro plazmové svafovénf : -
36. Teplota predehfevu [°C] : 20°C 46. _ Uhel nastavenf hotdku - —
37. Interpass teplota [°C] : <250 °C 47. Druh automatu a svaf. hlavy :
38. Tepelné zpracovén{ / starnutf : — .
39. Doba, teplota, postup : —1 48. Prokovénf svary : ___
40. Rychlost ohfevu a chladnuti : —{ 49. Poznémky : =
41. Vzddlenost elekirody (kontakinf ¥pitky) Terminologie v Anglicting a Némging viz druhd strana
od zdkladniho materidlu [mm)] : — . English " on second side, ,, Deutsch* siehe Riickseite
50. Vyrobce 52. Zkuiebnf orgén nebo technicks
. - Kovov§robs Marek 2 syn s.r.o. ] dozordf (inspekénf) organizace
. Tyrfova 258, Rosice u Brna , 66501
[ 5 tum, jméno, podpis a razitko svéfesské 53. _datum, jméno, podpis a razitko zkudebniho organu




MFIREK A SYN ] Specifikace postupu svaFovini 55 W PS¢ sl
e | dle CSN EN ISO 15609 - 1 (Obloukové svaFovini) | Revises. o
M. Vyrobee : 10. Zkufebnf organizace :
| Kovovyroba Marek & syn s.r.e. , Tyrfova 258, Rosice © Brra TOV sUD Gruppe
2. Misto: —| 11, Zpasob ikosu : Obrébzni,
v} — Zpusob piipravy ikosu inodint
3. Cislo dokladu (WPS) : WPS 11/MA 12, Zpiisob &itins - km"ﬁfi
4. Cislo WPQR : 0036/PRG/105-05 13.  Specifikace 2ékladnich materi4ly
5. Cislo zkuebnfho kusu : — - ms:eriil' S 235
6. Kvalifikace svéfedc : 287-1135 P BW 1.1 410 A 8235
7. Metoda svafovéand - 135 14. Svafované toultka [mm}: T=§. 12 mm
| 8. Druh svaru : BW 15.  Vné&jsi primér [mm)] : D=
9. Udaje o ptipravé svarovych ploch : 16. Poloha svafovénf : PA,PB
17. Tvar spoje 18. Rozméry | 19. Postup svaFovini
60° t [mm) —
| 8-12 &. 8\
b [mm]
< § 1-2
§ < N
: b . N\2\3
. af°] \1
60°
20. Parametry pro svafovémf
21. | Svarové houscnka 1 2 3+m 4 5 6
22. | Metoda svafovéni 135 135 135
23. | Primér pfidav.mater. [mm)] - & 1 mm 1mm 1 mm
24. | Svatovact proud [A] 150+ 10% | 205+10% | 280z 10%
25. | Svafovaci nap¥ti [V] 18+10% | 215+10% | 24+ 10%
26. | Druh proudu a polarita DC + DC + DC +
27. | P¥enos kovu pfidavného materiflu
28. | Rychlost podév.drétu [m.min™] 430+ 10% | 835+ 10% 8,35+ 10%
29. | Rychl. posuvu pojezdu [m.min™]
30. | Tepelny ptikon [J.cm™)
31, Prdevnymatenidl - ARzeni2 pTARCGE  EN 440 G3Si1
2._Predpis pro suSeni : —] 42.Udsje o podiotném krouzin : —
v /tavidlo . AT E3% +C0; 15% + 0, 2 % p ) _ )
Ochramy plyn : APROBIT R A . Dal¥{ informace : Rozkyv - amplituda : —_
- ochranny plyn [l.min.”] : 16 Vmin - frekvence a doba prodlevy : S
- ochrana kofene [L.min.”] : Rozkyv (max §fFka housenky) : —
34, Wollﬁ'ama 'i . = — | 44. Udaje pro pulznf svafovini : e
35. Eod:ej:e? deifkovéni/podiol. —| 45. Udsje pro plazmové svafovén - -
36. Teplota predehfevu [°C] : 20°C 46.  Uhel nastaven hotdku - e
37. Interpass teplota [°C] : <250 °C a7, 1?123 SCIE & seaf.
38. Tepelné zpracovén{ / stéruti : — .
39. Doba, teplots, postup : — | 48. Prokovéni svaru : e
40. Rychlost ohfevu a chladnuti : —| 49. Poznémky :
4]. Vzdilenost elektrody (kontaktnf §p16ky%% Wep) Terminologie v Anglicting a Némding viz druhd strang
od zdkladnfho materidlu [mm] : S _ % —_ . English™ on second side, »Deutsch" siche Riickseite
50. Vyrobee . Ladis 3 52. Zkulebn! orgéin nebo technicks
Kovovyreba Marek s syn s.r.e. dozor¥f (inspek¥ni) organizace
Tyrova 258, Rosice u Brona , 6650 A
. datum, jméno, podpis a razitko svitedského-abizbi 53. datum, jméno, podpis




al o I 4 7 -
Specifikace postupu svaFovénj sy WIPS | Srana: ;
em:
die CSN EN ISO 15609 - 1 (Obloukové svaFovini) | Revizes.: o
' - Vyrobee : 10 Zkubebur organizace :
Kovovyroba Marek = syn s.r.c. , Tyrfova 288, Rosice u Brag TDS Brno SMS s.r.0.
Misto - — | 11. Zpisob pHpravy fikosu : brouseni,grinding
3. Cfsio dokladu (WPS) : O012/MA 12, Zpisob &istén] - kartovéni,
brushing
4. Cislo WPQR : 1384-2010 13. Specifikace zékladnich materidln
5. Cislo zkudebnsho kusu : - . M? S 235
6. Kvalifikace svéfeke : 287 -1135 W3 {12 "mﬁg‘_ S 235
7. Metoda svafovinf : 135 14.  Svafovan4 tloudtka [mm): t=
8. Druh svaru : FW 15. Va8 primér [mm] : D=
9. Udsje o pHpravé svarovych ploch : 16. Poloha svafovén : PB
17. Tvar spoje 18. Rozméry | 19, Postup svafovéini
& [mm]
3
b [mm]
2
3- —_—
€ [mm]
————
\q y @] ; -
20. Porsmetry pro svafovémi
21. | Svarové housenka 1 2 3 4 g 6
22. | Metoda svafovani 135 135
23. | Priimér pFdav.mater. [mm] - & 1 mm i mm _—
24, | Svatovaci proud [A] 230+ 10% | 230 + 10%
25. { SvaFovaci napétf [V] 25+ 10% 25 + 10%
26. | Druh proudu a polarita DC + DC +
27. | Pfenos kovu pfidavného materidlu
28. | Rychlost podév.drétu [m.min"] 9+ 9+
29. | Rychl. posuvu pojezdu [m.min"]
30. | Tepelny ptikon [J.cm™] T
31, PHavnymaterdl -zzhzenia  piraRc GO EN 440 G4Si1
T' Pfedpis pro sulenf : — | 42. I:Idajc 0 podlodném krousky - =
- Jtavidlo :  TB3%+C0, 16%+ 0,2 % PO— ;
3. chranny plyn / tavidlo : AR i 3. Dal¥ informace : Rozkyv - amplituda : —_
ochranny plyn [l.min."] : 10 Vmin - frekvence a doba prodlevy : -
- ochrans kofene [Lmin.”] : Rozkyv (mex.3ifka housenky) : o
34. Wolfram.elektroda, druh/primér : —| 44. Udsje pro pulzni svafovéni - 1
35. Udaje o drakovéni/podioZ. kofene: —| 45. Udaje pro plazmové svafovéni - —
36. Teplota predehfevu [°C] : —| 46.  Uhel nastaveni hofku - I
37. Interpass teplota [°C] : —| #, thlauhvy Ztomatu a svaf.
38. Tepelné zpracovéni / stérnutf : . .
39. Dobs, teplota, postup : — ] 48.  Prokovéni svary S
40. Rychlost ohfevu a chladnuti : — | 49. Pozimky :
41. Vzdilenost elektrody (kontaktn{ ¥pitky) Terminologie v Anglictiné a Némging viz druhd strang
od zékladniho materidlu [mm] : — |  English " on second side, , Deutsch" siehe Rickseite
50, Vyrobee 52.  Zkukebnf orgdn nebo technicks
Kovovyrobs Marek a syn s.r.o, dozer¥{ (inspekénf) organizace
Tyr¥ova 258, Rosice u Broe ,
il .am, jméno, podpis a razftko svéte¥ského dozoru 53. _datum, jméno, podpis a razitko z.kn§cbnih%




7 7 .
Speciiikace postupu svarovdni ,, WPSe . g
4 N
dle CSN EN ISO 15609 - 1 (Obloukové SVaFovini) | Revizeg.: o
10. Zkulebnf orgamizace -
» Tyrfove 258, Rosice u Broa TDS Broo SMS s.r.0.
: . . obrabén{,
: Rosice 11. Zpusob ptipravy tikosn - o
Cislo doklndu 5 _— kartd&ovani,
3.  wes) WPS 15/MA, 12. Zpsob &ifténs - Odmabtiat e
4. Cislo WPQR : 1416-2010 13. Specifikace zikladnich materialg
5 Clslo shabchato — T S2350R, P238GH
? Kvalifikace svifede : EN 287-1 135 PBWE S 12,0 PFss nb - matm-igl_ S235JR, P265GH
7. Metoda svafovén{ : 135 14.  Svafovans tloustks mm]: T =3+6mm
8. Druh svar : BwW 15.  Vn&j$ promér {mmj : D=
9. Udaje o pHipravé svarovych ploch : 16. Poloha svafovénf : PA
17. Tvar spoje l 18. Rozméryl 19. Postup svatovénf
60-65° \ . 45-50°
— o 2 1
\ / 9 "’l? ;
f 2’ 9 b 3
_JJ.,_& < ; =
20. Parsmetry pro svafovénf: T =3+ 6 mm
21. | Svarové housenka 1 2 3 4 5 6
22. | Metoda svafovini 135 135
23. | Primér ptidav.mater. [mm] - & 1 mm imm
24. | Svafovacf proud [A] 135 + 10% 200+ 10%
25_ | Svatovac nap®i [V] 185+ 10% | 21+10%
26. | Druh proudu a polarita DC + DC +
27. | Pfenos kovu pfidavného materidlu
28. | Rychlost podév.dritu [m.min™']
29. | Rychl. posuvu pojezdu [m.min™)
30. | Tepelny piikon [J.cm™]
Plidavny matcrid] - zatazenf PTTARCG6  EN 3Si1
1 . ; 440 ' G3Si
Predpis pro sueni : —| 42. quieopodloinﬁnhonm: e
i / tavidio - Ar53%+00215%+0=2% 43, Dal¥f inf : R i ;
33. Ochranny plyn / tavidlo : AR PR s ; ormace : Rozkyv - amplituda : S
- ochranny plyn [L.min."] : 10 Vmin - frekvence a doba prodievy : -
- ochrana kofene {1.min.”) : Rozkyv (max $itka housenky) : —_
34. W"Iﬁ"m“lm —| 4. Udaje pro pulznf svafovin{ : -
35. Eoi:‘?;eo dekzkpvinlpalioh Vybrousit podlozit 45. Udsje pro plazmové svafovani - .
36. Teplota predehfevu [°C] : >10°C __| 46, Uhel nastaveni hotdky - s
o Druh af. 1
37. Interpass teplota [°C] : >150 °C 47, Mm?““’"""" o
38. Tepelné zpracovan{ / stérmut] : ne —_
39, Doba, ieplots, . m
postup : —_—
40. Rychlost ohfevu a chladnuti : 49. Pom#mky
41. Vzdélenost elektrody (kontaktni ¥pi ; Terminologie v Anglicting q Néméing viz druhd strana
od zékladnfho materidlu [mm] : "‘—“f o\ - » English" on second side, ,, Deutsch" siehe Riickseite
= 3
Vyrobee (< i Zkufebnf orgén nebo techniclks
Kovewvyjroba Marek 2 syn s.r.0. , Ty dozortf (imspekén) orgenizace
51. datum, jméno, podpis a razftko svaretského Gosors g 33. _datum, jméno, podpis a razitiko ZkuSebniho orgénu_




KOVOVYROBA MAREK A SYN s.r.o.
TyrSova 258, 665 01 Rosice

6.

SEZNAM ATESTU ZAKLADNIHO MATERIALU
LIST OF BASE MATERIAL CERTFICATES

UCHYTIL s.r.o.

SAKO Brno a.s.

UPRAVA SCHODISTE Il. STUPNE

Zakazkové cislo : UCHYTIL s.r.0. 173/402/2013

Mfr's job No.

38/13 ( Marek )

,..("-: o g Ui
n Y = A an
Podpis / Signature Q‘] e
?“"'Zﬁrmcaéf/

| Datum / Date

08.12. 2013




Kovovyroba Marek a syn s.r.o.
TyrSova 258 ,665 01 Rosice

Seznam atestu zakladniho materialu

List of base material certificates

SAKO Brno a.s. UPRAVA SCHODISTE Il. STUPNE

Zakazkové éis. UCHYTIL s.r.o. 173/402/2013 38/13 ( Marek )
Mir’'s job No.
Cis. Druh materialu Materialova jakost Atest ¢islo Tavba &islo Atest
No. Type of material Grade of material Mat. certificate No. Heat No. Certificate
Nr. Werkstoff Sorte Werkstoffe Attest Nr. Schmelze Nr. Attest.
Plechy / / Plate
1 PL 6 S235JR+AR 1000054527 40343E 3.1
2 PL8 S5235JR+AR 1000138095 46857E 3.1
3 PL 10 S235JR+AR 1000137998 46857E 3.1
4 PL 12 34
5 PL5 S235JR+N 1000071692 40350E 3.1
Profil / Profille
6 L50X50X5 S235JR+AR DD/DF/2 682 81704 3.1
7 U 200 S235JR+AR 23919786 HO508831 3.1
8 1120 S235JR+AR 23922833 HO510941 3.1
9 HEA 180 S275JR+M 2198/5-2013 34215 3.1
10 L8O X 80X 10 S235JR+AR 813923 BE152699 3.1
11 PLO 150 X 6 S$235JR 81098781 525167 3.1
12 PLOS0X 5 S235JRN+AR 81112085 526322 3.1
13 PLO50X 8 S235JR+AR 842676 BE156037 3.1
14 HEB 180 S235JR+AR 1642/5-2013 34209 3.1
Piping / Trubky
15 TR@30X3 S235JRH 13049861 TQ02459964 3.1
16 TR@45X3 S235JRH 13V000578 34376/ 3.1
17 TR@76 X35 S$235JRH 1000123687 158250 3.1
Oblouk / Elbow
TR@ 445X 26
18 B3-90° — DIN 2605/1 5235 13087 26320 |A 3.1
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At zu2 A04
ArcelorMittal Ostrava a.s. INSPE f E TIFIKAT“3 1" Gstrava.30.08.2013
Vratimovshka 689 10204 /Qz-\
707 02 Ostrava-Kunélce AD3 Ciste dokumeniy
Ceska republika ArcelorMitial
TEL.: +4 0«595682303 1000138095
Cisio objednavky ocbératele popfipads &islo polozky
AU
HRSH_JUNE 2013_KRA
C:sto zakazky [A10 Cislo dodaciha navast
AD8 Lgrotee. B100501657/ 000010 AO8 Ochératebotiiemes

1661 68109 0 3

Cislo objednivky
A0Y dodavatele

344284710

Vyrobek. rozmér. druh cceli, slav. dodaci podrminky:

B01.B02,B03,BN4.BOS.BUY
Plech oceiovy v 1abuh htadky - tlusty s peirodnimi hranam vaélcovany za iepla;Rozmér 2 L1500 X 8.00.Znatka oceli S235JR+AR:Norma oceli CSN

EN 10025-2:2005:0€61ka [mm) 6.000.0 mm
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vy wpe
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TEL.: +420-595682303 )
FAX.: +420-595682114 Eislo dokumenty ArcelorMittal
1000138095
[.._B97 Cirlo Lvby D BO7 Ciaptavby | ) BOT Cislotavby | D
3 E 1333330701
1313330702
1313330703
1313330704
13133550705
1313330706
113133307¢7

l
|
1
i
i
i
i

00 Fa3 AN

Areloriillol
ArcelorMillal Osirava a.s. :
s Vralnbuskd 683, 707.02 Ostrava-Kundice -
| Myl fﬁ)%ﬂ&&&vr:}l kuﬁt@!y / 017 s razge 13 lkna mdp . iibarmers 2oalen

. ""I 5' SRLU46

Vys{ewd Sylvie Tkacova

1
|
L.._._ S—

i —




v 217 (Lw’”\

AD2 702 A4 B
ArcelorMittal Ostrava as. INSPEKCN[ CERTIFIKAT"3.1"  Oswrava20.08.2013 r
Vratimovska 689 SN EN 10204:2005 ,‘i\
ED? '?2 Ostrg}ra -Kungice A03 Cislo dokumentu
esKa re :
TEL.: +420-595682303 1000137998 Al
ICislo objednévky odbéraiele popfipads dislo poloZky
AD7
HRSH_JUNE 2013_KRA
Cislo zakazky |A3Q Cislo dodaciho navesti . "
ADB .q‘arobc: ¥ 310050*;’20” 030010 ! ADB Odbératelifilemce

1661 6B1085 3

ICislo thjadnaviky
AU9 dodavalele

3100148384110

Vyrchek, rozmér. druh ocell, stay, dodaci podminky:

801.802.803,804,B05 B0OY
.Piech acelovy v tabuli hladky - tlusty s pfirodnimi hranami véalcovany za tepla;Rozmér 2 11500 X10 00;Znacka oceh S235JR+AR Norms oceli SN

E:\' 10025-2:2005.Délka [mm] 3.000,0 mm
813 i Skuredna hmolnost J
€71 Tavebn: chemicka analyza (%) 1
Ftae Tast [ C70 [ C[34] [MNTSI] ST [ P 1%) | S (56 [ N Tl JCU [5%)] NI (%) | GRTSI]MO (5] W %] JAL (%3] B1%] | 71121 [NB [ )
Hvby lype
»4 0<1.4] =0 20 >0 =0 >0 Kusy | Sazky
<G.i7 <0.030(<0.035|<0.0351<0.012} <0.58
4nBS7E H W 007 ) 06,78 10027 10.01510.008 | 0008 | 0.07 | 005 | 006 [ 002 | 0.00 [ 0.053 [0.0602] 000 | 0.00
07 Cise Tes! | C70 |AS [%]|5N [4][CA 41| CEV |HZ %]
auby type 1%
2<857E H 0 £.002 | N.043 [0.0022] ©23 [0.0000

[t Prkratovan: v priinze
0070 rnamend, ge numeétens hoanots fe pad datekémm li tem pistroje {IDL).

5 Vysledky zkoudek 2 Zkouska lahem die EN 1SO 6802-1 2008
Cislo tvby K000 Gislovzorkd G141 | £12 ] €81 | C13
Vyragn Peynos] Pomér [Taknoss

anebo|viahu [RmrRef A%

smly sl
Co4  [cod »>235 | »360 [>0.00] 24.0
Piedpis <510
AELBTE  {20108019] 1] 305 | 403 |76.00] 36.7
[t Pokrsay v plioze [

8 Zikouska chybem dle EN 1SO 7438.2005
€52 [ Zkosudka chybem

C53 | Zpdiny ahyvb
corptamen giei proilasen o produkdy PRBES.2040411 ©

T0% Hodnota hinctnostni aktivity on 2ujiciho zafent v tavebni {BO8,

Ut bren k nfin
¥, (TR U 1 .
s S T N Tl T
\f«rrbmx
analyze nepiesahue 100 Bakg. 1704 ﬂ?’

2Ty bek jo v v adu <« potedaviem HROG06, FPR&Qi3 D7-01_FC_vod?
o1, konlroipvas v spubidy § EH 10051

JTebCp B i‘-rf{‘lll‘ Ze 1anta vy
0Ky kapnt sl losvy & byl 21
kyac poFad ivky otiedaavky

703 203.A0%
A

ey
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1000137998
B07 Lislo vty [ 807 ¢ slo tavby { i0 B07 Cisto tavby I B
JB7E 1213340821
L 7E 1312340023
4E557R 1313340024
AEETE 1313340025
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Inspection certificate according to EN 10 204-3.1

PETR KLOBAS

KOSULIGOVA 6

BRNO
619 00

v.s.5gfel Xosidg, s.x.0. Code: 727PAIW3/04C FERONA Slovakia, a.s.
vstuphy) dregfl 8.5 . Steel Works Order No: XC352867
ER X% Advice No: 13/583601 01 Bytéickd 12
sLovAR, REBUNLT Your order: 1353/2013 011 45 ZILINA
By e SLOVAR REPUBLIC
METALLURGICAL CERTIFICATE NO: 13/583601 01
Size:
pesc. of goods:  HEAVY PLATES IN COILS 12,000 x 1515,0 mm
EN 10051/10
Mat.No: 220560M
Standard: EN 10025-2/04
Net Weight: 38 3B0 kg
Quality: S235JRC+N Spec. No: 21324301
Onit No Coil No Heat Unit No Coil No Heat
4777106 4777106 47771 1 5896902 5896902 58969
MECHANICAL TEST RESULTS
Coil No Coil No
Min. / Max. 4777106 5896902
Tensile streng.-Rm(1) (MPA) 360/510 424 428
Yield point=ReH(1) {MPA) 235/ 274 275
Elongation AS{1) (= ) 24,0/ 34.5 33,0
Direction: (1)-transversal;
CHEMICAL COMPOSITION, %
Heat No Heat No Heat No Heat No
Min. / Max. 47771 58969 Min. / Max. 47771 58969
(o /0,17 0,13 0,14 Mn /1,40 0,52 0,54
Si /0,03 0,01 0,01 P /0,035 0,007 0,010
al 0,020/ 0,040 0,038 N /0,012 0,006 0,003
s /0,035 0,006 0,007 Cr /0,205 0,015 0,029
Cu /0,55 0,03 0,02 CEV /0,350 0,227 0,235
Mo /0,060 0,002 0,002 Ni /0,205 0,010 0,010
v /0,008 0,001 0,002
On the basis of the TAEA recommendation allowed limit of weight-based 460 Last Page: 1

activity of a heat sample amounts up to 300 Bg/kg.
The measured weight-based activity of Co60 + Cs137 radionuclide is not higher than 100 Bg/kg.

KoBice: 22.05.2013, 7:31:13

JOZEF CERVENAK,AUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE.

F-UsSM/0063-04/10-01-12

THE MATERIAL IS IN COMPLIANCE WITH ORDER REQUIREMENTS.
e-mail:jcervenak@sk.uss.com, tel.:+421-55-6737464

DARINA BERNATOVA,AUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE.e-mail:dbernatova@sk.uss.com,tel.:+d421-55-6732373

C€

1015 E-30-20300-06

U. S. Steel Koice, s.r.0.
Vstupny aredl U. S. STEEL
Odbor Anal§zy kvality a Specifikdcie

Uvolfiovanie v¥rob utné
044 54 Kodice s

v/

®

Tuto kopii dokumentu kontroly vystavila Ferona, a.s. k zakéazce ¢. 698234, s jednoznaénym Gdajem pro pfifazeni ¢. 589690200
na mnozstvi 2980 KG. Pivodni materidl byl pfepracovén na rozméry uvedené v dodacim listu k vysSe uvedené zakézce. Postupy
v QMS zaruéuji spojitost mezi origindlem dokumentu a dodanym vyrobkem.



, zo Ag4
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atimovsi = ,%
07 Eg 05:rg;.{i4(unélce 2008 AG3 Cislo dokumentu Areskrhiis
- republika i
TEL. +420-595682303 1000071692 celonie

Foisio objednaviy edbéralelz popfipadt Cislo poloky
H211051

Clslo zakdzky |A10 Cislo dodaciho ndveed e
AGB bjrohce 8100451727/ 000010 ACS Odbératel’piiiemce

AD7

16671 66334 1 2

Cisto objednaviy]
ADZ Hodayalele

3100124375150

Wyrobek, mzmér, druh oceli. stay, dodaci podminky:

B01,802,B03,B04,605,808
iPlech occlovy v tabull iadky - Hiusty s piliednimi hranami vélcovany zo tepla;Rozmér 2 L1500 X 5.00;Znaike ocell S2351R+N Noting ocell ¢sN
EN 10025-2:2005;0¢lka [mm) 3.000 mm

B13 ] Skute€na hmolnost J ]
11 Tavebn! chemicks analyza (%) — ]
?';C{sln ;;sa CT0 | G141 {MN (%]} S11%) T P 1% [ 5 [=] [ N[%) JCU )] NI [%) |CR [%]]W0 (%] V%) AL 1] B %) |71 % W8 (9] "BUE
J-3
>0 fs0<id] >0 | 20 | =0 | 50 | 30 T % 5
<0.17 <0,030| <0.035| <0.035| <0 012| <055 ey | Svazky
40350E ¢l Y 0051 0.75 | 0,019 | 0.612 [ 0091 | ODO7 05 004 | 005 | GOv 0.00 | 0034 [0.00CZ] 000 { 000 32 1
807 Clela Test | €70 |AS {%][SN[RHCA [%]] CEV
avhy type 1%) -
403502 0063 [ n 603 [0.6023] 021 - - .

H o
| N Polstovinly philoze I

[Es vgsmg ZkouEek 2 Zkoutha ahom die EN IS0 BRG2T 2008
fslo tavby E:0Q Cislo vzorkad G141 €12 | ©51 Ci3

Vyrazn Pevnost Pangr [Tagnos

3 nebo| v laku |RmiRe] AS

" rnlavos

%cgd_ f:n >235 >§1§g >0.00] 24.0
EE <«

" 4035DE |20058739] 1| 283 | 398 |71.00] 383 i

i Pokiszovani v piilnza ]

[c82 [Drovika imavosi]

¢33 Zodiny chyh
Environmentaini prohidsen; o produkiu EPO-BF 5201019 1.E

"arp avlimvies ax iy
tkenty drichonlidg BY

Drgers k ulitl

wo sdelivele a0l quy zv
C893 Hadnota hmotnosin eitivity ionizujiciho ziFeni v Tavebni | 806, | = :-hd'ihhsln eeoni
analyze nepfeszhuje 100 Bg'kg 04 1oaser siuden i wvyss e naclerzer, O
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: b INSPECTION CERTIFICATE 3.1 acc. PN-EN 10204:2006
ZArawial ey FERROGSTAM LARLDY Sp.z e
Purchisser 44-109 Glae, ul Zawsd wogn 47
Adres wysyikewy A2 FERROSTAL tABEDY Sp.2 a0,
nifidfusa- S 108 Glaice, u dawadakiegy 47
S1 e 23MoWenis 1ot it Errpata Kr wagonu / samachody
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CRUG/Z013 i S0 BB AEDGRARG
i
——ed ) I ki ¢ Lhem o PN
1 Q238/R+ AR WEomesh | Meen progen
fimly, ¢ WS e tanes PNSEN 10025-1,2:2007 PN-EN 10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998
Katovwnik 40x40x4 x 6 mb
2 S235JR r AR ; no et Fo e P ; y
: Haimy o PN-EN 10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998
| Katownik 50x50x6 x & mb
| ey Ty " £ T L
3 SIFRIRRRR H o O A N O
% b, ¢ o/ ©loevess PN-EN 10025-1,2:2007
Katownik S0x50x5 x & mb
i) e I 26052 5w o Sk ¢ B k|
4 S2ABIREAR ek .
Prot ptoski 3846 x 6 mb -0/ +100
£ ‘ 54 52
5 5353121 AR Mo, pesperted s L R ) . :
- 3o L Standars, ol *+ PN-EN 10025-1,2:2007 BN<EN 10058:2005
. —= boTirel ¢ TN te (L [
£ 4 s fea tvisaty b s : o,
iaoct ' it R ‘ Foadeownik Koateh Inhelo
e UL W e vome "IN CREOEILT S A
12 e Sp— ™ il i ] ‘< .
1436 CPD-0ID7. T
| 1336:CPD-0008 Rl i a0
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HEA 180

.'&} Cortfcate No, 2198}'5-2@13 ~—
. “Advice No. ﬁ130524020 s
[ Inspaction Cer:uﬁc;ate 3.1

STAHLWERK B ik
THUR"INGEN b 7 aqoording to EN 10204 2004/31

7. ; —J Stahlvderk Thﬂnngen GmbH ol _*]
. :]Quaﬁty Assurance Deparh’nent e g_, '

. Kropacher StraBle 6 -

07333 Umemalfenbern

Germany - ; B,

[} Our-Order. No i .203?32?.113,‘ _
E Your Order Nm : 31630001’?1/101

= aqa_my; o @?QHTM
~accordingtor . © EN 19025-2/2004 . -

Poﬁ._ Heat No. ‘Dimension . . Accotdingto - "__.'l,.engtlf . Pieces . | Waight

_o.oq- "B84215.  HE180A = . DIN.1025 _ '-]-12momm- wo B BT AT 2 BBORg 4
|07 B4gez . HEM40B° . . DINT025 © . 12100mm - . g4 9 860 kg
© fous 84209 - HE180B - mmwzs > AP0 T TR e 4980kg

HeaiAnatysls{%] e R o T R o
Heat No, N Mn g l? N V. Gr Cu CONE-
| max, - - g.ﬁ‘: SR ) nc-ao -omo o.oiz , LT 955 L
34209 . QOB ' 019 . 073 . 0025 0024 0,008 ,ooos__ 009 032 - 043
34215 <0.08 " 021 0.73  p.o1g 8025 0.010 - “0.008 008 . 031 - 0.14
34222 007 - uao - 072 " 0018 0021, 0009 . 0005 .,009 . 029 013

Heat Analysns (%] o '

HeatNo: - _.'Mo . - GEVE ¢

mx T

min, ' :

34209 -‘_0.__03-; L 0RE
34215 - ‘004 036 -
34222 . 003024 ..

Tensne test (ISO 68921 BEG)' 2 e £ e Ry
Heat Na Yigld stress : T‘ens;le sirength » ' Eloagation " .  Ys/Ts
© NI oo [Nimm?) © . 5.65VSo[%] .

;sa;; . ; m c S m e it m 2 . ) e S i‘:!{ i
mi I 410, - : 24 . P R R
34208 - o8y - ;o423 - 3807 oeoere o
34215. ~ - 316 . . . 428 < X ¢ R N
S4222 | ATROET T M h AR e oA Rt L - 071

' René Merbach T S Bt L4

172 May 24,2013 ..

L .
G769 - GPO- 0620230
: 13-
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SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1

£0%

! DetaDateDatim
Zawiercie

28102013

. ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
22 la 8.4,
0 e ) PN-EN 10204 i
ul. Pilsudskiego 62 81112085 526322E382
www Sraspaland som

06 1 258

Zamawiajary )

Purchaser
{Bostelier:
1

i

ADG.2 ]

Arres weysAkowy:

Oxtivery adaress.

Vyrsansagresse

Al7? AGE A0 w11

Nt zomdwieria kiienta R zizconla, proydzisn Nt dowpdy dostaw N wagony, semectiog,
Purehose neder number s Ordor ne. Mo. of defivery nc&?.’ Carnp,
Kundenbestelingmmer Werkgau!l:agsnummer Verandanzege nr Wagen nr.
13V000558 1328918 81112085 KOLgJ18/KoLTCCO
i
WYSZCZEGOUNIENIE ZAMOWIENIA / GRGER SPECIFICATION ¢ SPEZIFIKATIDN DER BESTELLUNG
* {Kou wymby ! Product code 7 Produkteote

30013382

PP_50X5_S235JR_6,00_NN_N+AR

- B369-B11.804, £.70 Opis wiroba / Progce] descriplion 7 Sperifglion dor Broduht

WyratiPreductProgudt: Prety plaskie S235.R iFlat bars S235JR Fiaerstaht S2350R
i *yminr.‘D‘manam&Dimansinm: 5OX5 6,00 m

Praces wytwarzania/Man-facfuring ProcessHurstellveraheos:

Proces wytwarzania slaliéSteelmatug/Siahiharstel

ungsvarahren: Ploc elokiryeany tukowy, ciaghe odiawante stal/Electric arc furnace,

Continuous CastingfElektraofen, Strungg

803 802 B8o7 B0s B3
Norma prredmiciows Norma kasyhikacyina ] Norma wymiarows Oznaczenia stall Nr wytopy Liczba sztux Masa rzacrywistn
Asubjact siandard | Classificafions standaros Dimeasional standards Steel designation Hem number | Number of places @ Actua? mass
Sachnom Materiainom Maesnomi Siahisontskennzeichnung Schmeize-or Slutkzah| Isimagge [¢g)
PN-EN 10021 PN-EN 10025.2:2007 PN-EN 10050:2005
PN-EN 10025-1:2007 S5235JR+AR 526322 5 7600.000
E:ﬂ SKEAD CHERICZNY # CHEMICAL COMPOSITION 7 CHEMISCHE ZUSAUMENSETZUNG
.- " o o Kn Si P 5 cr Ni Cu Al Mo Sn
E Batch sumbar A N 2 9 .
I';kuk utrh-r ot % % % % % % %% % 7o % % )
526322 $26322E382 0,10 0.62 0,15 0,029 0,035 0,13 0,70 0,24 0,003 0,018 0,016
CTi SKLAD CHEMICZNY : CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG i
Y Ti B Zn CE N Ph © Al Ca As Bolg Nb Zr Le] Sb
o % % % % % % % % % %% % % %
0,002 0.000 00003 0,008 026 00118 0,002 0,0005 0,008 0,00 0,001 0,001 0.004
" TANIA MECHANIGZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISGHE UNTERSUCHUNGEN :}
- VrebarasramislT e —
1
o) Ot Kwuﬂmamna?frﬁbka {ciapina) Rezace R ren | 2 c4 o
Test | oM ) an s | oo bk probek L 1%!:?‘%'\:"; 1 Mol TV o0 zﬁﬁiz
s i AL Bruchischag | (SUSEI | Refarance (head) autment of samples | AR | (R ot g menn ) Ruisive r wun [0 p e Benclod | oaginmia
4 furg A i%] Rulvrenz (warme) behandhung von Bezsgana v Bojantest | Reverd tast
Z[%) Probenabschaitian Rw:;:ﬁa:hn Biavevesss 5
: 348 4 [ was '
2 344 455 388
5 I5% 462 33,9
4
7 . i g
8
7
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Advice No. A130517059

EJ Inspection Certificate 3.1

----- ' Certificate No. 1642/5-2013

1

‘2

752] May 21, 2013

STAHLWERK
THURINGEN according to EN 10204:2004/3.1
4% Stahiwerk Thilringen GmbH SWT
%05} Quality Assurance Department s e
Kronacher StraBBe 6
07333 Unterwellenborn
Germany
a0e] Our Order No.; 2037244113
207} Your Order No. 521469/Rn
5%} Quality: S235JR+AR
according to: EN 10025-2/2004
Pos. Heat No.  Dimension According to Length Pieces Weight
[A19] [Bo7] [Bo7] [Bos] [605] [miz]
003 34228 HE 140A DIN 1025 12 100 mm 36 10 560 kg
005 34215 HE 180A DIN 1025 12 100 mm 24 10 200 kg
011 34223 HE 140B DIN 1025 12 100 mm 42 16 950 kg
013 34209 HE 180B DIN 1025 12100 mm 26 16 100 kg
Heat Analysis [%]
Heat No. c Si Mn P S N Al Nb Vv Cr
507 c71 cr2 cr3 [cral [c7s] [crsl c17 c78 [X0) [cao)
max 017 025 1.40 0.040 0.040 0012
min 0.4
34209 0.08 0.19 0.73 0.025 0.024 0.008 0.004 0.001 0.006 0.09
34215 0.09 0.21 0.73 0.018 0.025 0.010 0.003 0.002 0.006 0.08
34223 0.07 0.19 0.73 0.014 0.017 0.010 0.003 0.002 0.005 0.08
34228 0.08 0.20 0.74 0.016 0.026 0.011 0.004 0.002 0.005 0.07
Heat Analysis (%] )
Heat No. Cu Ni Mo Ti CEV1
807 [carl [cez} [cas) coa <o
max 055 0.35
min
34209 0.32 0.13 0.03 0.001 0.26
34215 0.31 0.14 0.04 0.001 0.26
34223 0.27 0.1 0.03 0.001 0.24
34228 0.25 0.12 0.02 0.001 0.25
1202 Works inspector E
René Merbach
_—

0769
0769 - CPD - 0&2023h
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PROFILE & TUBE

VYROBCA 7
INVITA, s.r.o., Jazerna 3, KoSice

ODBERATEL:
FAKTURA & /INVOICE No./

OBJEDNAVKA & /ORDER No./
DRUH PROFILU /SORT OF SECTION/

qwyiws ATEST EN10204/2.2

07
1297-CPD-0003

2131660
13V000578
Ruira 45 x 3 - 6000

NORMA STN EN 10219
EXPEDOVANE DNA 31,10.2013
ROZMER /DIMENSIONS/ 45 x % - 6000
TAVBA JCAST/ 34376/ _
AKOST TAVBA MEDZAKLZU | PEVNOST . faznosT - [VODNY TLAK
GRADE _ | CAST YIELD POINT | ULTIMATE TENSILE ELONGATION {HYDR.TEST
: Re - Mpa STRENGTH Rm-Mpa AE - %
S 235 JRH 235 360 34
c | wMn | s p s Cu N oo
0,07 0,34 0,01 0,006 0,032 0,02 0,02
DLZKA PROFILY GisLo BALIKA CELKOVA HMOTNOST
PROFILE LENGTH PACK NUMBER TOTAL MASS
6000 13102455 2.190
Spolu Pocet balikov: 1 2,130

#

IRVITA, avo

Jozorad 3. (4 12 Bowzs
WD 36 853 420

Y BYPHE: SHA0ATAELISD T

X

i
/¢

© SBS, a.s. Banska Bystrica Reo.: PRBF_ptast2.1.mpl

Vytvorené - 31102013 0 12.27

@)
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ADT T
ArcelorMittal % i i
ubular Products Karvina a.s. A03
eska republika , Dokument &,
Rudé armady 471 A02 . Bescheinigung N
e T CKUSDNIZERAVA  cemele”  ArcelorMittal
FAX: +420-596311373 WERKSZEUGNIS WL
TEST REPORT
EN 10 204-2.2 |
06 Odbératel / Besteller / Customer :
Objednévka &, 13v000412 Zakazka &, 191006051/17 LoZny list &. 180008672/20
A07 |Bestellung Nr. AD8B | Auftrag Nr. A10 ]Liaterschein Nr.
Purchase order No. Order No. Delivery Note
Product code: CFTS
BO1- |Vyrobek Kanstruk&nl trubky svafované EN 10219,Norma dodaci EN 102161 [2006],Norma roznérovd EN 10210-2 [2006),T8 76.0 x
BO6 |Erzeugnis 3.5.Jakost oceli 5235JRH,CR, Class 1,Délka 6.000,00 mm.Détka hor. tol. 50,00 mm,Délka dol. tol. 0,00 mm,Povrch Vhodny k
Product i G B
EN 10219/ S235JRH /' / AMTP KARVINA
Rozmér Celkova délka Kusy 'Celk. hmotnost
B09 {Abmessung B10 | Gesamtldnge BO8 [Stucke B13 | Gesamtgewicht Total
Dimensions Total length rr Pieces Waight kg
> ITB76.0x35 480,00 80,00 3.000.00
>n-ce2 Chemické sloZeni - Chemische zusammensetzung - Chemical composition {%)
4B07 |Tavba C[%] (Mn %181 {%] {P (%] |S (%] [AI%] [N[%] [Cu{%][Cr{%] [Mo [%][Ni (%] V%] Nb[%] Ti[%] B{%)
Schmelze
Melt
158250 0,0800{0.5800]0.00800.0130 .0110 0.0300 |0.0037{0.0500]0.0300(0.0030]0.0200]0.00100.0010 0.0010 0.0001
Mechanické viastnosti-Mechanical properties ,
Tavba Vyraznia nebo Mez pev. v tahu TaZnost Jiné zkoudky - Jiné zkousky - drsnost
miuvni mez . Bruchdehnung kvrdost Antere proben -
i B07| Schmelze tuzy Zugfestigkeit Elongation after Andere Proben - Rauheit
C11 | Streck-order C12] C13¥fraciure C53Harteprifung C53| Other tests - raughness
Melt hngrenze Tensile strength {A5,10,80, Ag, Other tests -
Yisld or proof MPa $ hardness um
trength MPa
>24
>235 . >360 <510 A5 JAg [Agt
158250 _- 358.00 - 419.00 4367 |

Tvar zkuebnihc tejasa odpovida normé EN (SO 6892-1/09

Hodnota bmotnostni aktivi

ty lonizujiciho zateni v tavebni anafyze neplesahuje 100 Ba/kg

C4p |Probenform antworlel Norm EN 1SO 6852-1/09 Cg3 | Die Wen der Massenaktivitat van iorisierendien Strahiung in die Schmelzenanalyse (berschreiet
Shape of test plece maiches slandard EN IS0 6892-1/09 100 Bafkg nichi
. o Value mass ionising radiation activity in analysis of meit not ax. 100 Bg/kg.
Zkoudka smacknutim ikwéka rozsmm éklaouska g;-vbem )
Quatschprobe utwellungsp gepro
C0 |Parenivatest O3 e panding tees C52 | e tes
Timts 34 potvizue, Ze Iyio vyrobiy bty zkouteny 3 sou v souladu s Pariyblend poudill ; nosng konstrukéni prvky urdend & virobd kovovych dilcd ncelovyen o Eelezohersnovieh
poZeoavky objecnivky. Zkouky 88 provadaly na dodanjch vyrobelch. konstrukci :
Z01 Wit bestatgen. dass de Protulie pepruft warden una enbsprachen dan 205 Beabsichligte Anwendung : SYukiuriy'te bestimmta fur Produklion von Metallteden, Slanl ure
Voreinbarungen dar Besteliung., Examina sich Vamahmen an geliofert ahlbslonkonetnstionen
Erzeugen. . - rpose i uliizalion | supperting constsclion elements for preductian of mato: parts, siee! ang snmoured
Me hereby Certify that the pro Jucht were 1Rited and are i complkence poncrate construcions
Wit order requirsmerts. Exantination go fulure de ive 'y producers,
Nedestruktivni zkousky Vodni Hak 1020-CPD-070032301-EN 10219-1/06
Zerstirungsfreie Proben Druckprobe
D02 Non<destructive tests D51 |Hydr, Test Z04
1020
08
12 {Datum vydani a ovéfeni platnosti’ 118,07.2013 03 |Razitko zdstupce kontroly
Datum der Aussteliung und Bestatigung  Miroslav Hanzel Stempel des Abnahmebeauftragen
Date of Issua and validation Stamp of the inspection representative
Stang 121
1 i




Kodeto 599/ I

MAVET a.s. Kupujiei:
Zémeckd ulice ¢ 232
268 01 Hotovice
provoz tvarovky — Moravské Budé&jovice
Czech Republic
Inspekéni certifikat Zakdzka &.: 89/13
Inspection certificate Cislo objedndvky.: 532154/ V
EN 10204/ 3.1 Your order No.:
Osveédeeni ¢.:
Works certificate No.; 13087
Specifikace: DIN 1629, DIN 2448, EN 10216-1, St 37.0. 8235
Specitication: VdTUV Werkstoffe 1252, DIN 2605/1, DIN 2609, EN 10253-1
Rozméry Radius Mnozsivi
Dimensions /mm/ Quantity /pes/
Trubkové leouky L 3M0x26 - B3 -90¢ 160
2, 44.5x 2,06 100
Elbow 3. 570 2,9 100
4. 38x26 110
& 424 x 2,6 500
Cislu tavby Mez kluzu Pevuost v tahn TaZnost Zkoutka terdosti
Heat No. Yield strenght Tensile strenght Elongation Hardness rest
Rau(YS)  min. 235 MPa | R,, 350-480 MPa As  min,25%
Ren(YS) Rif vy Az HBW
1. 26189 HD 362-363 466-467 38,8-39.2 120-142
2. 26320 1A 370 467 36,5 115-135
3 WB(4-104 HB 275-280 375-405 25-217 140-158&
4. 30305 IC 343 426 39-39.1
5. Z11101820 HB 310 390 34,5 142-158
Logo vy§robce
Manufacturer’s logo
Chemické sleZeni {Chemical Analysis)
C Mn S B Si Cr Ni Cu Mo v N Al CEV
[ 0.08 041 0,010 0,013 0.22 0,03 0,07 0.19 0,02 0,006 0,023
e 0,07 043 0,07 0,014 0,24 0,02 0.07 0.21 0.05 0,006 0,023
3 Q.11 049 0,009 0,019 0,22 0,018 0,009 0,12
+ 0,08 042 0,012 0.015 021 0.04 007 0.17 0.02 0,01 0,024
ki .12 0.51 0,015 0,017 (19 0.021 0.005 0.016 0.02 0.002
Nepropustoost nedestroktivin metodou EN 10246-1 o
Kantrola rozmérii V poiddku zkuehnimu tloku 6 MPa
Dimensional check 0.K. V poiddko
Vizuilni kentroly V poiddku Test on tighness by nondestructive test without objections O.K.
Visual inspection QK. EN 10246-1 und there by the testing overpressure 6 MPa

Proved by TUV NORD Prague  no.07-202-1413-WZ-0986/11.

Predepsané pozadavky jsou spinény. / The prescribed requirements are fulfilled
Zboii nenf kontaminovino radioaktivnimi nuklidy a hmotnostni aktivita nepfesdhne hodnotu 100Be/kg

Moravské Budéjovice

14.

10. 2013

vystavil: A. Klobougek

®
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MRAREK A SYN

:

KOVOVYROBA MAREK A SYN s.r.o.

TyrSova 258, 665 01 Rosice

7.

SEZNAM ATESTU PRIDAVNEHO MATERIALU
LIST OF FILLER MATERIAL CERTFICATES

UCHYTIL s.r.o.

SAKO Brno a.s.

UPRAVA SCHODISTE Il. STUPNE

Zakazkové ¢islo :
Mfr’s job No.

UCHYTIL s.r.0. 173/402/2013

38/13 ( Marek )

. WELp
o 4,
& DN,
Podpis / Signaturgs 05 \‘*:';. é: Datum / Date

< Ladislav 21
S\ KUBES ).S? 08.12.2013
uT T, W1 v / 13

‘Crs.\\-___//g{\';/

Len 00>




MRAREK A SYN

Kovovyroba Marek a syn s.r.o.
TyrSova 258,665 01 Rosice

Seznam atestu pfidavného svafovaciho materialu
List of filler material certificates

UCHYTIL s.r.o.
SAKO Brno a.s. UPRAVA SCHODISTE Il. STUPNE

Zakazkové &is. :

Mfr’s job No.

UCHYTIL s.r.0. 173/402/2013

38/13 ( Marek )

Cis. Druh materialu Materialova jakost Atest cislo Tavba cislo Atest
No. Type of material Grade of material Mat. certificate No. Heat No. Certificate
Nr. Werkstoff Sorte Werkstoffe Attest Nr. Schmelze Nr. Attest
Draty | Wires
ESAB ARISTOROD 12,50 EN ISO 14341-A LOT
1. @1 G3Si1 1A50106910 PV203787819B 2.2

Zakazkové ¢&islo :

Mfr’s job No.

UCHYTIL s.r.0. 173/402/2013

Ladislay

KUBES
W1-173

38/13 ( Marek )

Podpis / Signature (f "

Datum / Date

08. 12. 2013




KOVOVYROBA MAREK A SYN s.r.o.
TyrSova 258, 665 01 Rosice

8.

PROTOKOLY O POVRCHOVE UPRAVE
RECORDS OFN SURFACE TREATMENT INSPECTION

Zakazkové cislo :

Mfr’s job No.

UCHYTIL s.r.o.

SAKO Brno a.s.

UPRAVA SCHODISTE II. STUPNE

UCHYTIL s.r.o. 173/402/2013

38/13 ( Marek )

Podpis / Signature Q B
Gl
. 4

Datum / Date

08. 12. 2013
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Pocet listl: 1

List Gisto: 1 PROTOKOL & 115
v . 5 : i o
O KONTROLNIM MERENI TLOUSTKY ZINKOVEHO POVLAKU e
Prototall ; ichtaicke nmme: # 9 R
(Protolicll Uber die Schichtdickanmsssuny des Zinkiuberzugs) E:&%g%g Tm-,‘?g‘
Objednalel:  Jifi Marek Znotovitel:  Wiegel CZ Z&rové zinkovani s.r.o.
tdrgoetert  Kovovyroba Marek a syn uitgnstmett — gprava Seskych zinkoven Wiegel
Tyrdova 75 Za dainici 509
665 01 Rosice 267 53 Zebrak
Zalazka €. (vyrobni dévka) 87858
(Aultragsnummer)
{ Vorabky v kenirolnim vzorku &, T 1, ve vzorku &. 2: ve vzorky €. & ]
(Teile im Prifmuster 1) {im Priffmuster 2) {im Prifmu=ter 3)
Vyrobek|[Charakleristika vyrobkd]  OBblast Focet Mistni 1], Minimalnf T Proméma flon3Tka Fopis vyrobku v konlrolnim
¢. ||piocha a tloustka stényll méfeni &. méfenl | povlaku (um) | poviake {1m) povlaku {um) vzorku
(Te Nr) {Teilldche und {Referenzfich (MeBanzahl) (Grtliche {Schichtdicke (Durchschnittiche (Beslimmung des Teils im Prilfmustzr)
Wanddicke) M) Schichtdicke) Mindzstwert} Schichidicke)
4"‘5‘ ' i-1 5 181.00
i |Ps2m? -2 5 136,60 114,40 144,77
> [t>6mm i-3 5 114,40
I 2 s - S
£ i-5 T
- -G spifivje spliuje
é H-1
& Ps2mt -z
i z -3
' b= 04
1 -5
= 0.6
o [P e2m? -2
. s 2
:;. -4
3 5
3
(3 -G
3 -1
E Ps2m? -2
& V.3
W - -4
= [\
] Vo1
ESLET V-2
= V-3
V. % o
2
g V-5
& V-6
£ V-1
& |P s 2m® iz
Vi E VI-3
’ » Vi-4
3 V-3
= Vi-6
.'—; Wil 1
o [P <2m’ | vz
viIl- 3
Vik % g
b vil-5
F vii-6
;;; Vit~ 1
lx |Ps2m® il - 2
E ¥l - 3
Vil 3 Gl
% Vill- 5
£ vill - 6
g %=1
§_' psam’ ez
x. || & A7
) * IX-4
S IX-5
= 1X-6

Méfeni tloustky povlaku bylo provedeno elektromagnetickau metecau pristrojem:
(Fir “1e Messung der Schicht sh: dzs Uberzugs wurdz elek o iagne se durchgs fidkel, mit dom Goral

Elcometer 456 MKk3
Kalibrace pfistroje platna do:  31.5.2014
(Die Gerdtskalibrierung i« gullig bis:)

Tloustka zinkoveho povlaku splfivje pozadavky normy EN ISO 1461
(Die Schichidicke dss Uberzugs erfulll die Forderungen der Norm EN ISO 1461)

Vystavil dne: 15.11.2013 Fium

(Erstelit den)

Jméne, podpis a razitko: Ing. Pavel Vyhlidal

NS Untzr oniihend Slempel;

F'BL/T‘K_Q_08n02MU4_O1




