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CAST 111, PRILOHA A14.4
SAK ' Izolace a o;alééténi pro proces R A M B L L

1. OBECNE

Pokud neni v technickych podminkach stanoveno jinak, potom musi byt izola¢ni prace v souladu
s:
e EN/ISO 12241: Tepelnd izolace pro stavebni zafizeni a primyslova zatizeni - Pravidla
vypoctu.
e EN 823: Tepelné izolaéni vyrobky pro pouziti ve stavebnictvi - Stanoveni tloustky.

VSechny ¢&asti spadajici do rozsahu Praci musi byt, co se ty¢e materidld, konstrukci i provedeni
praci, prvotfidni kvality. V zadném pfipadé nelze pouzivat poskozeny izola¢ni material.
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2.1

2.2

2.3

POZADAVKY NA IZOLACI

Izolace zafizeni musi byt dimenzovana s ohledem na energetické ztraty, povrchovou teplotu a
kondenzat.

Obecné se tloustka izolace a izolaéni prace stanovi na zakladé celkové optimalizace Linky a na
zakladé souvisejicich nakladl na tepelné ztraty nebo ztraty pii chlazeni.

Aplikovana tloustka izolace a ,K"- hodnoty izolace pro pfisluéné dily (prdméry potrubi, nadob,
rovné povrchy atd.)musi byt uvadéna pri konkrétnich teplotach.

Specifické pozadavky na izolaci horkych zafFizeni
VSechna zafizeni, ktera maji pfi trvalém maximalnim zatiZzeni povrchovou teplotu nad 40 °C,
musi byt zaizolovana a musi byt splnény nasledujici minimalni pozadavky na dimenzovani tepelné

izolace:

- Teplota povrchu nesmi nikdy prekrocit 45 °C pfi okolni teploté 25 °C.
- Teplota povrchu nesmi nikdy prekrocit 55 °C pti okolni teploté 40 °C nebo nizsi.

Teplota okoli bude méfena 1,5 m od povrchu v nehybném vzduchu. Jakékoli nedodrZeni tohoto
pozadavku bude uvedeno v Nabidce Zhotovitele.
Specifické pozadavky na izolaci studenych zafizeni

Vsechna zafizeni, ktera maji pfi minimalnim zatizeni povrchovou teplotu nizsi, nez je teplota
rosného bodu (tvorba kondenzatu) musi byt zaizolovana pro zabranéni tvorby kondenzace.

Tato izolace musi byt navrzena tak, aby byla teplota vnéjSiho povrchu u parozabrany vzdy vyssi
nez je teplota rosného bodu okolniho vzduchu.

Vyjimky z pozadavkil na izolaci

Objednatel mdze akceptovat urcité vyjimky z téchto pozadavkd, a to napiiklad pro sklolaminatové

pracky a olejovy mazaci systém turbin. Tyto vyjimky musi byt s Objednatelem dohodnuty a je
tfeba dbat na bezpecnost obsluhy.
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3. HLUK A VIBRACE

Oplasténi a jeho nosna konstrukce musi byt zkonstruovany tak, aby se minimalizovaly mozné
rezonancni jevy.

Zadévaci dokumentace — Cést III - Pozadavky Objednatele 4/20



CAST 111, PRILOHA A14.4
SAK Izolace a o;alééténi pro proces R A M B L L

4. OCHRANA PROTI OPARENI

Izolace musi v systémech, kde dochazi ke kondenzaci pary/chlazeni kondenzatu, zahrnovat
ochranu proti opareni.

Véechna potrubi, kde je pozadovano chlazeni, napt. online systém odbé&ru vzorkli parovodniho
cyklu, musi byt zakryta perforovanym ocelovym potrubim zajistujicim ochranu proti opareni.
Dimenzovani tohoto perforovaného ocelového potrubi musi byt provedeno tak, aby byly spinény
pozadavky na povrchy uvedené v oddile 2.

Komponenty, u kterych je kondenzace nezbytna, napf. odvadéc kondenzatu, musi byt proti
opareni opatreny kryty z ocelové sité. Tyto kryty musi byt vybaveny pruzZinovymi zamky, které
umozni snadnou demontaz bez pouZiti nastroji. Dimenzovani tohoto krytu musi byt provedeno
tak, aby byly splnény pozadavky na povrchy uvedené v oddile 2.
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5. MATERIALY

5.1 Izola¢ni material
1. Potrubi

t < 250 °C: Lamelova rohoz, izolace potrubi
t > 250 °C: Rohoz s dratény pletivem, izolace potrubi

2. Nadoby a rovné povrchy

t < 250 °C: Izolac¢ni desky, lamelova rohoz

t > 250 °C: Deska z mineralni viny, rohoz s draténym pletivem
3. Izolace kondenzatu, izolace studenych trubek/trubek chlazeni

Izolace s pruznou parotésnou bariérou odolnou proti difazi, napf. Armaflex (pfirodni
kaucuk).

Je tfeba minimalizovat tepelné mosty na podpérach potrubi apod.

Pokud je to technicky mozné, je tfeba zvazit pouziti potrubi z nerezové oceli pro
studené média.

Lze pouZit FeSeni s izolaci potrubi z mineralni viny nebo polystyrolu, ale v tom
pfipadé je nezbytna ucinna parozabrana s u¢innou mechanickou ochranu.

5.2 Parozabrana
Studena zafizeni musi byt vybavena parozabranou s minimalni difazi pary.
5.3 Oplasténi:

Veskery izola¢ni oplasténi musi splfovat nize uvedené rozmérové pozadavky na ochranu
izola¢niho materialu a mozné parozabrany pred poskozenim. Veskeré oplasténi musi byt
provedeno v barvé uréené Objednatelem.

1. Potrubi a kulata trubkova vedeni
Pro vSechna potrubi a kulata trubkova vedeni se budou v maximalni mozné mire pouzivat
vinité hlinikové plechy. VInité pozinkované ocelové plechy povrstvené plastem Ize pouzit
pouze ve vyjimecnych pripadech a po schvaleni Objednatelem. V pfipadé pouziti hlinikovych
desek plati nasledujici minimalni tloustky.

Primér oplasténi Hlinikovy plech
0 - 350 mm 0,88 mm
350 - mm 1,00 mm
2. VEtsi rovné plochy, kotel, Ctyfhranna vedeni, nadrze, kontejnery atd .

Jejich oplasténi musi byt ve formé pfisroubovanych pozinkovanych vyztuzenych plechd
potazenych plastem, napf. vinité nebo kazetové fedeni vyhovujici b&Znym pozadavkim na
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tuhost a mechanickou pevnost. Alternativné Ize pouzit vinité hlinikové plechy, pouze ale se
souhlasem Objednatele.

Plechy budou mit tloustku nejméné 0,7 mm.
Konecny vybér a navrh oplasténi bude stanoven spole¢né s Objednatelem v pozdéjsi fazi.
Klicovymi kritérii pro vybér bude vysoka kvalita povrchové uUpravy, trvanlivost, mechanicka

pevnost, snadné Cisténi vhodné pro agresivni prostfedi v misté realizace.

U venkovnich instalaci je tfeba vénovat zvlastni pozornost korozivni tfidé, materialu oplasténi a
spojovacich materiall (Srouby, nyty atd.).
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6.

6.1

6.1.1

6.1.2

PROVEDENI

Izolace
OBECNE

Vegkeré izoladni prace musi byt provadény takovym zplsobem, aby navrzend izolaéni hodnota
zUstala po celou dobu technické Zivotnosti zafizeni G&inna.

Pouzité izolaéni materidly musi byt samonosné a musi byt odolné vi¢i vibracim, ke kterym
dochazi pfi instalaci, a zabranit tak trvalym deformacim a/nebo vadam v izola¢nim materialu.

Izola¢ni materidl musi byt umistén blizko k ¢asti, ktera ma byt izolovana a nesmi dochazet k
popraskani desek nebo spojl. Pokud se pouZije vicevrstva izolace, Musi byt desky a spoje ve
vzajemné opacné poloze.

Pokud bude izola¢ni material tlustSi nez 60 mm a nepouzije se izolace potrubi, potom musi byt
tato izolace provedena se spoji ve vzajemné opacné poloze.

Plechové oplaéténi se obvykle nemUZe opirat o skuteény izolaéni materidl, ale musi byt vybaveny
distanénimi drzaky umisténimi mezi oplasténim a izolovanou Casti. 1zolatéfi nesméji provadét
svarovaci prace na nadobach nebo potrubich, a to pokud to nebude s Objednatelem vyslovné
dohodnuto. Svarovani na nadobach nebo potrubich mohou provadét pouze certifikovani svaredi
(viz pfiloha A14.1 Svarfovani a kontrola tlakovych casti).

Oplasténi a izolace musi tésné priléhat, aby byly minimalizovany vzduchové mezery mezi
oplasténim a izolaci.

Césti zatizeni, u nichz Ize predpoklddat, ze budou z provoznich divodd vyzadovat opravy nebo
kontroly, musi byt izolovény takovym zplsobem, aby demontd?/montaz izolace byla snadna,
napfiklad sitymi izolacnimi rohoZzemi.

Izolace a oplasténi kolem ventild, tlumiél, kompenzatord, méFiciho zaFizeni, inspekénich poklopd
nebo tam, kde existuje moznost rutinnich kontrol, musi byt navrzeny tak, aby byla zajiSténa jejich
snadna demontdz a soucasné musi byt robustni konstrukce. Na mistech, kde se ocekava
demontdz, musi byt oplasténi opatreno pruzinovymi zamky.

U inspekénich poklopl musi byt oplasténi vedeno aZ ke st&né nadoby/potrubi v Ghlu priblizné 45
stupnd.

Objednatel bude podrobny navrh schvalovat nejméné 2 tydny pred zahajenim instalace.
CTYRHRANNA POTRUBI A ROVINNE POVRCHY

Minimalni povolena tloustka izolaéni rohoze je 75 mm. V pfipadé malych trubek, omezeného
prostoru atd., Ize pouZit tendi tloustku rohozZe, avSak jenom se souhlasem Objednatele. Izolace se
bude pripeviiovat pfimo ke stranam potrubi.

V pfipadé dvouvrstvé izolace musi byt alespon jedna vrstva izolace namontovana mimo vyztuhy

Zeber a podobné. Veskera izolace v rdmci vicevrstvé izolaci musi byt se spoji ve vzajemné opacné
poloze.
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6.2

6.2.1

Izolace musi byt upevnéna na rovnych stranach potrubi a povrgich pomoci vyztuznych kolikd o
prdméru 4,19 mm v minimalnim poc¢tu 4 na m2. Na spodni strané& potrubi a smérem dold
otodenych povrsich bude pouZito nejméné 6 vyztuznych koliki @4,19 mm na mz2.

Na vnéjsich vodorovnych povrsich potrubi a komponent musi byt izolace pfipevnéna minimainé 4
vyztuznymi koliky @4,19 mm na m2.

Vyztuzné koliky nelze pouzit na vnitfni vodorovné povrchy potrubi a povrchy komponent.

Na vyztuzeni zeber a podobnych mist s nutnou deformaci izolace kolem daného ocelového profilu
musi byt namontovéan vhodny pocet vyztuznych kolikd tak, aby bylo zajisté&no, ze mize dochazet
k deformaci izolace a e m{ze byt ptipevnéna podle potreby.

Izola¢ni prace musi byt provedeny tak, aby byly jednotlivé desky pevné zafixovany v jednotlivych
rovinach. Mezi jednotlivymi deskami se nesmi vyskytovat zadné otevrené trhliny pficemz je
mozné uvazovat o tvarovani jednotlivych desek.

Zamykaci zafizeni pro vyztuzné koliky nesmi zplsobovat trhliny v izolaci.

Deskové oplasténi

TRUBKY, VALCOVA POTRUBI A KOMPONENTY

Pricné spoje v deskovém oplasténi musi byt provedeny s Gcéinnym prekrytim. Dilatace v deskovém
oplasténi v axialnim sméru zplsobend teplotnimi vykyvy by méla byt rozlozena pres vhodny pocdet

dilatacnich spar.

Deskova oplasténi a jeji sestavy musi byt vodoodpudivé, aby do izolace nemohla proniknout
oplachovaci voda, destovéa voda apod.

Desky musi byt bez vad a bez pogkozeni. Poskozené kusy budou odmitnuty. Mze byt vyZzadovana
docasna montaz s pozdéjsi vymeénou.

V mistech, kde jsou provedeny spoje mezi hlinikovymi a ocelovymi komponenty, musi Zhotovitel
spoje provést tak, aby nedochdazelo ke galvanické korozi.

Zhotovitel zajisti, aby v souvislosti s kolisanim teploty byla zajisténa absorpce pfipadnych
rozdilnych pohybl mezi krycimi deskami a konstrukcemi:

1. Distancni drzaky
Distancni drzaky mezi deskovym oplasténim a potrubim musi byt umistény s maximalni
vzdalenosti 1 m u vodorovnych potrubi a ve 2 m u svislych potrubi a to v mistech, kde
existuje riziko vnéjsiho vlivu.

Navrhy s nacrty distanénich krouzkd s ocelovymi nohami a izolaéni paskou pfi réiznych
teplotach jsou uvedeny na schématech ¢. 1, 2 a 3. Pokud Zhotovitel navrhne jinou
konstrukci téchto drzakd, tato konstrukce musi byt schvalena Objednatelem.
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Distancni drzaky Ize vynechat pouze za zvlastnich okolnosti. Témito okolnostmi jsou malé
(<300 mm) vodorovné trubky, které jsou namontovany tak, aby nehrozilo jejich vnéjsi
poskozeni. Vyjimky budou dohodnuty s Objednatelem.

2. Ohyby
Ohyby musi byt navrzeny s danym poétem segmentd, a to v zavislosti na rozméru potrubi a

tloustce izolace v souladu se schématy ¢&. 4, 5 a 6.

3. Ventily
Ucpavky, ruéni kola, pohony a mista mazani ventild musi byt plné pfistupné a umisténa
mimo izolaci.
Ukonéeni izolace potrubi u armatur musi byt provedeno s oplasténim koncd.

Tloustka izolace ventilu musi byt stejnd jako na potrubi, na kterém je dany ventil
namontovan.

4, Navarovaci ventily
Izolacni oplasténi na navarovacich ventilech o rozmérech mensich nez DN 80 musi byt
provedeno s pruzinovymi zamky.

Izolace potrubi u ventild musi byt ukondena 100 mm mimo svar (s ohledem na kontrolu
svarl). Princip této izolace je uveden na schématu &. 7.

5. Pfirubové ventily
Vechna izolaéni oplasténi pFirubovych ventild musi byt provedena s pruzinovymi zdmky.
Princip této izolace je uveden na schématu C. 8.

6. Prirubové spoje
U pirubovych spojl v potrubnich systémech musi byt opléét&ni navrzeno jako odnimatelné
S pruzinovymi zamky.

7. Potrubni tvarovky
Vnéjsi rozméry deskového oplasténi musi obecné odpovidat uvazovanym instalacim a je
treba zajistit souvislou izolaci. VSechny prechody musi byt hladké.

8. Ukonceni kone¢nym oplasténim
Povrchova Uprava konecnym oplasténim bude provedena na mistech, kde je pozadovano
odnimatelné oplasténi.

Odnimatelné izola¢ni oplasténi oprené o izolaci potrubi musi byt rovnéz navrzeno s

kone¢nym oplasténim. Toto koncové oplasténi se pripevni na odnimatelné oplasténi.

9. Vyrezy
Vyiezy v deskovém oplasténi pro drzéky potrubi, navrtavaci pasy, upeviiovaci body atd.
musi byt navrzeny co nejmensi a takovym zplsobem, aby izolaéni material nebyl viditelny a
aby pfi dotyku nepredstavoval riziko poranéni (napf. porezani prst). Pokud tyto pozadavky
nelze splnit, potom musi byt deskové oplasténi provedeno se speciadlnimi utahovacimi
rozetami atd.

10. Vybrani
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Pokud je v izolaci nutné provést vybrani (obtok) z ddivodu nedostatkl v navrhu napt. kiizeni
potrubi, ochozy nebo konstrukce, potom je tfeba vénovat patfi¢nou pozornost pohybtim
potrubi a tato vybrani musi byt navrzena s tésné priléhajici deskovou izolaci. Tam, kde by
tato vybrani jinak vedla k nedodrZeni pozadavk{ na teplotu popsanych v oddile 2, musi
Zhotovitel pouzit vysoce kvalitni izola¢ni material.

11. Procesni a méfici odbocky
Procesni a mérici a dalsi odbocky, které jiz nevyzaduji dalsi izolaci, musi byt opatfeny
rozetami, aby bylo zajist&no t&sné prilehnuti k vyfezim a aby byl patfiéné zakryt vyiez v
deskovém oplasténi.

Pokud jsou instalovany nastroje nebo jiné vybaveni, které nelze pfipevnit na vnéjsi stranu
izolace, potom musi byt deskové oplasténi opatfeno dovnitf oto¢enou kdnickou rozetou.

v

12. Cerpadla
Izolace Cerpadel musi byt navrZzena pro demontaz a vybavena pruzinovymi zamky. K
ucpavkam musi byt zajistén volny pfistup.

13. Nadoby
Deskové oplasténi se pripevni k distanénim krouzklm plochymi tyé¢emi. Distanéni krouzky
musi byt k nddobé pripevnény svafovanymi koliky, upinacimi pasky nebo podobnymi
zplsoby upevnéni.

U nadob o primé&ru men&im neZ 25 x 2,5 mm se pouZije Zeleznd ty¢. U vétsich primérd se
pouzije zelezna ty¢ 30 x 3 mm.

V mistech, kde mize dochézet k vnéj&im dodateénym zatizenim, napf. Zebfiky opfené o
izolaci nebo tam, kde je mozné po izolaci chodit, musi byt zajistény odpovidajici distancni
drzaky izolacniho plasté a kryci desky.

Obecné by izolac¢ni oplasténi mélo kopirovat konce nadoby, ale u mensich nadob nebo tam,
kde plati zvld&tni podminky, mdZze Zhotovitel nainstalovat rovné nebo kuZelové konce.

14. Prekryvani oplasténi
U v8ech nehorizontélnich trubek/rovin musi byt prekryti oplasténi shora dold, aby do
izola¢niho materidlu nemohla prosakovat voda.

6.2.2 CTYRHRANNA POTRUBI A ROVINNE POVRCHY

1. Obecné
Stejné pozadavky jako dle oddilu 6.2.1.

2. Navrhu
Deskové oplasténi véetné podpér musi byt navrzeno tak, aby pfi nasledujicich

predpokladanych zatizenich nedochazelo k trvalym deformacim oplasténi:

Horni sekce: 1.0 kN na plochu 0.1 x 0.1 m
Bocni sekce: 0.5 kN na plochu 0.1 x 0.1 m
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7.

7.1

7.1.1

7.1.2

7.1.3

7.2

KONTROLA IZOLACNICH PRACI

Kontroly provadéné Zhotovitelem

Béhem celého procesu provadeéni izolacnich praci musi Zhotovitel dohlizet na vSechna zafizeni,
aby bylo zajiSténo, Ze jsou prace provadény v souladu s pozadavky a Ze jsou pouZzity spravné
materialy.

Kontrola izolace musi byt provadéna podle nize uvedenych pozadavkd.

KONTROLA PROVEDENI PRACI

Kontroly pFi provadéni praci musi ovéfit, aby byly pouzity pfedepsané materidly a tloustka izolace.
Tyto kontroly dale zajisti, aby byly prace provadény v souladu se stavajicimi technickymi
podminkami.

MERENI TLOUSTKY IZOLACE NEBO VNEJSICH ROZMERU

Izolaéni prace mohou byt odmitnuty, pokud bude aritmeticky primér métfeni mensi, nez je
uvedend hodnota a jednotlivd méFeni se od aritmetického priiméru budou lidit o vice nez 15 %.

MERENI POVRCHOVE TEPLOTY DOKONCENE IZOLACE BEHEM PROVOZU.

S odkazem na oddil 2 by povrchova teplota neméla pfi okolni teploté 25 °C prekrocit 45 °C. Pokud
méreni béhem provozu ukazou, ze povrchova teplota obvykle presahuje 45 °C nebo sporadicky (u
distanénich drzakd) pfesahuje 50 °C, potom budou izolaéni prace odmitnuty.

Kontroly provadéné Objednatelem

Rozsah kontrol provddénych Objednatelem bude ve formé& namatkovych testl a tyto testy budou
provadény na zadost Objednatele a na jeho vlastni naklady.

Tato kontrola Zhotovitele nezbavuje povinnosti provadét poZzadované kontroly.

Béhem Zarucni doby méa Objednavatel moznost provadét kontroly termovizi, ktera provéri, zda je
izolace neporusena a je v souladu s pozadavky Objednatele. Pokud tato kontrola prokaze, ze
izolace byla n&jakym zplsobem poskozena, napf. tvorbou dutin apod., Zhotovitel tyto $kody
odstrani. Tyto prace budou provedeny na naklady Zhotovitele.

Pokud kontrola prokadZe nedostatky tykajici se tloustky izolace nebo teploty povrchu, potom
Zhotovitel ponese veskeré naklady na vSechny opravy a opétovnou kontrolu.

Zhotovitel musi déle odstranit vSechny zjisténé vady a poskozeni v rozsahu Dila, a to na své
vlastni naklady.
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CAST 111, PRILOHA A14.4
Izolace a oplasténi pro proces

SAKC

8. NACRTY

RAMBOLL

DISTANCE RING, TYPE 1 — (0 — 149°C)

HORIZONTAL PIPES

MIN. 3 LEGS IN UPPER HALF

INSULATION TAPE

t=2 mm

KLINGERIT, GLASS CLOTH
OR THE LIKE

STEEL LEGS & RINGS
MIN. DIMENSIONS

COVERING d<600 mm 2,5 x 25 mm
COVERING d>600 mm 3,0 x 30 mm

VERTICAL PIPES

INSULATION TAPE
t=2 mm

GLASS CLOTH

OR THE LIKE

STEEL LEGS & RINGS
MIN. DIMENSIONS

COVERING d<600 m
COVERING d>600 m

33

SKETCH, TC—4, NO. 1
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CAST 111, PRILOHA A14.4
SAK Izolace a o!pla’éténi pro proces R A M B L L

DISTANCE RING, TYPE 2 — (150 — 399°C)

HORIZONTAL PIPES

MIN. 5 LEGS IN UPPER HALF

INSULATICN TAPE

t=5 mm

KLINGERIT, GLASS CLOTH
OR THE LIKE

STEEL LEGS & RINGS
MIN. DIMENSIONS

COVERING d<600 mm 2,5 % 25 mm
COVERING d>600 mm 3,0 % 30 mm

VERTICAL PIPES

INSULATION TAPE
t=5 mm

GLASS CLOTH

OR THE LIKE

STEEL LEGS & RINGS
MIN. DIMENSIONS

COVERING d<600 mm 2,5 x 25 mm
COVERING d>600 mm 3,0 x 30 mm

SKTECH, TC—-4, NO. 2
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CAST 111, PRILOHA A14.4
SAK@ Izolace a oplasténi pro proces R A M B L l-

DISTANCE RING, TYPE 3 — (400 — 600°C)

HORIZONTAL PIPES

MIN. 3 LEGS IN UPPER HALF } l 4

INSULATION TAPE

t=5 mm

KLINGERIT, GLASS CLOTH
OR THE LIKE A N

SPUIT |

VERTICAL PIPES

INSULATION TAPE
t=5 mm

GLASS CLOTH
OR THE LIKE

STEEL LEGS & RINGS
MIN. DIMENSIONS

COVERING d<400 mm 2,5 x 25 mm
COVERING d>400 mm 3,0 x 30 mm
MAT. E.G. 15 Mo3, 13 CrMo44

SKETCH, TC—-4, NO. 3
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SAK

CAST 111, PRILOHA A14.4
Izolace a oplasténi pro proces

RAMBOLL

90° PIPE BENDS, R=1.5 x D

VAVA

NO. OF SHEETS FOR A 90° BEND

ouTS. INSULATION THICKNESS, T IN mm
DAM. 77507 T 60 | 90 | 120 | 150 | 180 | 210 | 240 | 270
17.2] ¢ 4 4 4

213 4 4 4 4 4

269 ¢+ 4 4 3 4

33.7| 4 4 4 4 4

424 4 4 4 2 4

483| 4 4 4 P 4

50.3| 4 4 4 4 4 5

761| & 4 4 4 4 5

e8a| « 4 4 4 4 6

1n43| & 5 5 5 5 7

139.7| ¢ 5 5 7 7 8

168.3| 5 5 6 7 7 8

219.1| 5 5 7 7 8 9

273.0| 5 5 8 8 9 | 10

3238| 6 7 g 9 | 10 | 10

355.6| 7 8 9 9 | 10 | 10
406.4| & 9 a 2 | 10 | 10

5080] 10 | 10 | 10 | 10 | 10 1

620y| 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12

BENDS < 90®ARE ROUND UP

TO A COMPLETE NUMBER OF SHEETS

SKETCH, TC—4, NO. 4
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SAK

CAST 111, PRILOHA A14.4
Izolace a oplasténi pro proces

RAMBOLL

90° PIPE -BENDS, R=3.0 x D

NC. OF SHEETS FOR A 90° BEND

oUTS. INSULATION THICKNESS, T IN mm
DIAM. ™50 T g0 | @0 | 120 | 150 | 180 | 210 | 240 | 270
17.2 4 4

215| 4 4

268| 4 5 5

337] 5 5 5 5

424| 5 5 6 8

83| 5 5 6 6 6

60.3| 5 s 6 & 6

76.1] & 6 B ) 7

B8.5| 6 6 6 7 7 7

114.3 7 7 7 7 8

139.7 7 7 8 8 g

168.3 7 7 9 a | 10

219.1 8 8 9 a | 10 | 10

273.0 9 9 3 | 10 | 10 1

32339 0w | 10 | 10 | 10 1 1 | 12
355.6 0 | 10 | 10 7 n o] sz | 12
406.4 10 | 10 | 1o 1 n | 12 | 12z
508.0 12 12 12 12 12 12 12 12
w2)| 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12

BENDS < 90°ARE ROUND UP

TO A COMPLETE NUMBER OF SHEETS

SKETCH, TC—-4, NO. 5
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SAK

CAST 111, PRILOHA A14.4
Izolace a oplasténi pro proces

RAMBOLL

90° PIPE BENDS, R=50 x D

VAV

NO. OF SHEETS FOR A 90° BEND
OUTS. INSULATION THICKNESS, T IN mm
DIAM. e T 90 | 120 | 150 | 180 | 210 | 240 | 270 | 300
17.2
21.3
26.9
33.7
42.4
48,3
§0.3
76| 7
889, 8 8
114.3 ] 9 9
138.7] 9 9 ) T 1
168.3 10 10 1N 11 1 11
2191 0 hE 11 11 11 12
2730 10 1 1 1" 12 13
323.9 1 12 12 12 13
355.5 1 12 12 13 13
406.4 12 12 13 15
508.0 13 14 15 15 15
(620) 14 15 15 15 15 15

SKETCH, TC—4, NO. 6

BENDS < 90°ARE ROUND UP TO A COMPLETE NUMBER OF SHEETS
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SAK Izolace a oplasténi pro proces

CAST 111, PRILOHA A14.4

RAMBOLL

FLANCE VALVE

EXAMPLE 1

DISTANCE RING

BOTTOM

WA

DEMOUNTABLE COATING

T

EXAMPLE 2

DISTANCE RING

T

-
—

BOTTOM

\ A
DEMOUNTABLE COATING

VALVE < Or B0 COATING WITH SCREWS

VALVE > Dn BO COATING WITH SNAP—ACTION LOCKS

. S [ ,,,773_?
A AR

AAIVTHOAAA:
B

I

On 20 40 50 80 | 100 150 | 200

250

300

350

400

500

500

DOn a0 g0 90 100 10 125 | 145

155

185

120

195

200

210

SKETCH, TC—4, NO.
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